VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT 
fclF DEM GEBIET DES PATENTV^KENS 



PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 1 8 sowie Regeln 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

mohr. 101.01 PCT 


WEITERES siene Mittei,un 9 UDer die Ubermittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 01/05502 


Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

15/05/2001 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

17/05/2000 


Anmelder 

ADOLF MOHR MASCHINENFABRIK GMBH & CO. KG et al . 



Dieser international Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt _3 Blatter. 

|T| Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berichts 

a 



2. 
3. 



Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

| | Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 
| J in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

| [ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

j j bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

|" | bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

f^j Die Erklarung, dafB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Often barungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

| | Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

| | Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 
| | Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung (siehe Feld II). 



4. Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

|X| wird der vom Anmelder eingereichte Wortiaut genehmigt. 
| | wurde der Wortiaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

ry] wird der vom Anmelder eingereichte Wortiaut genehmigt. 

wurde der Wortiaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
| | Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. 1_ 



|X| wie vom Anmelder vorgeschlagen Q keine der Abb. 

| | weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
| | weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1 ) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Internationales Aktenzelchen 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMEL 

IPK 7 B26F1/40 



~6D 



_ 3EGENSTANDES 

SD7/26 



I Inter 

I 



T/EP 01/05502 



Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 B26F B26D 



Recherchierte aber nicht zum Mindestpriifstoff gehdrende Veroffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsultierte eleklronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



CH 540 749 A (PRINTING MACHINERY COMPANY) 
31. August 1973 (1973-08-31) 
Spalte 1, Zeile 66 -Spalte 2, Zeile 47; 
Abb il dung 2 

US 3 479 914 A (BUSCH GERHARD) 
25. November 1969 (1969-11-25) 
Spalte 1, Zeile 45 - Zeile 67; Abbildung 1 

DE 40 13 071 A (GERHARD BUSCH GMBH 
GRAPHISCHE) 13. Juni 1991 (1991-06-13) 
Spalte 3, Zeile 62 -Spalte 4, Zeile 2; 
Abbildung 2 

US 2 288 304 A (SCHLATTNER ALBERT B) 
30. Juni 1942 (1942-06-30) 
Abbildung 17 

_/__ 



1 

3 

1 

3 

1-3 



m 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamilie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 

"A* Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht a!s besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" alteres Dokument, dasjedoch erst am Oder nach dem internationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

■L' Veroffentlichung, die geeig net ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soli oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefiihrt) 

•O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 

■P' Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 



■T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidierl, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

•X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

■Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

•&• Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



1. November 2001 



Absendedatum des internationalen Recherchen benefits 



08/11/2001 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchen be horde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patenttaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 



Rabolini , M 
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INTERN ATIONALER RECHERCHENBERICHT i 1 

1 Internationales Aktenzeichen 

^^T/EP 01/05502 


C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH J^^^EHENE UNTERLAGEN 


Kategorie 0 


Bezeichnung der Veroffentlichung, soweil erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 


Belr. Anspruch Nr. 


A 

A 
A 
A 


WO 96 12593 A (BLUMER MASCHBAU AG 
;BRUEHWILER MICHEL G (US)) 
2. Mai 1996 (1996-05-02) 
in der Anmeldung erwahnt 

US 2 483 735 A (NOELL ELMER F) 
4. Oktober 1949 (1949-10-04) 
Spalte 4, Zeile 29 - Zeile 30 

US 2 495 659 A (NOELL ELMER F) 
24. Januar 1950 (1950-01-24) 
Spalte 6, Zeile 38 - Zeile 41 

US 2 220 056 A (CURTIS JR EDMA H ET AL) 

29. Oktober 1940 (1940-10-29) 

Seite 3, Spalte 2, Zeile 30 - Zeile 34 
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INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



Patent document 
cited in search report 



5 
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Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (July 1992) 



Vorab pfer Telefax 

jp 1^^^ ' Vom Ani^H^nt auszufuHen • 



ANTRAG 



Der Unterzeichnete beantragt, daB die vorliegende 
Internationale Anmeldung nach dem Vertrag fiber die 
Internationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des 
Patentwesens behandelt wird. 



Internationales Aktcnzcichen 



Internationales Anmeldedatum 



Name des Anmeidcamts und "PCT International Application 11 



Aktenzeichen des AnmeJders oder Anwalts (falls gewunscht) 
(max.UZeichen) mohr#101#01 p CT 



Feld Nr. I B EZE1CHN UN G DER ERFINDUNG 



Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels aus blattrigem Gut 



Feld Nr. II ANMELDER 



j > ~| Diese Person ist gteichzcitig Erfinder 



Name und Anschrift: tFamilienname, Vorname: bei juristischen Personen vollstandige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrifi sind die Postleitzahl mid der Name des Staats anzugeben. Der in 
dlesem Feld in der Anschrifi angegehene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, sofern nachsiehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

Adolf Mohr Maschinenfabrik GmbH S Co. KG 
Hattersheimer StraBe 16-42 
65719 Hofheim 
DE 



Tclefonnr.: 



TelefaxnTj 



Feraschreibnr.: 



Registrierungsnr. des Anmelders beim Ami: 



Staatsangehorigkeit (Stoat): 

DE 



Sitz oder Wohnsitz (Stoat): 

Bundesrepublik Deutschland 



Diese Person ist Anmelder I I altc Bestini- 
tur folgcnde Staatcn: I I j 



Qallc Bestimmungsstaaten mh Ausnahmc I I 
der VereuiigtcaStaatea von Amcrika I | 



nur die Vcreinigtcn I I die im Zusatzfrid 
I 1 1 



Staaten von Amcrika 



angegebenen Staaten 



Feld Nr. Ill WE1TERE ANMELDER IXND/ODER (WEITERE) ERFINDER 



Name und Anschnft: (Familienname. Vorname; bei juristischen Personen vollstandige amtliche 
Bezeichnung. Bet der Anschrifi sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in 
diesem Feld in der Anschrifi angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders. sofern nachsiehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

Gross, Helmut 
Am Hasenberg 22 
65719 Hofheim 
DE 



Staatsangehorigkeit (Stoat): 
DE 



Diese Person ist: 
| | nurAnmelder 

{ Xl AnmeJder und Erfinder 

I — i nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 

I I angekreuzt. so sind die nacfistehenden 

Angaben nicht notig.) 



Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt; 



Sitz oder Wohnsitz (Staat): 

Bundesrepublik Deutschland 



^^uS^^JS^^ I I Bcslim V I I *" e Bestimmungsstaaten mit Ausnahmc RTH nur die Vereinigtcn I — I die im Zusatzfeld 
fur fotgende Staaten: | 1 mungsstaatcn 1 1 der VeremigtenStaaten von Amcrika t±J Staatcn von Amcrika I | angpgebOTenlSaa 



|X \ Weiierc Anmelder und/oder (weitere) Erfinder sind auf cinem Fortsctzungsblatt angegeben. 



Feld Nr. IV ANWALT ODER GEME1N S A ME R VERTRETER; ODER ZUSTELEANSCHRIFT 



Die folgende Person wird hicrmit bestellt/ist bcstellt worden, um fur den (die) Anmelder 
vor den zustandigen intemationalen Behdrden in folgender Eigenschaft zu handeln als: 



Name und Anschrifi: (Familienname, Vorname: bei juristischen Personen volhidndige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrifi sind die Postleitzahl und der Name des 
Staats anzugeben.) 

Patentanwalte 

Quermann, Helmut Dipl.-lng. 
Richardt, Markus DipL-Ing. 
Unter den Eichen 7 
65195 Wiesbaden 
DE 



I I Anwalt I I gemeinsamer 
1 — 1 1 1 Vertreter 



Telefonnr.: 



0611-53 178 0 



Telefaxnr.: 

0611-53 17 811 



Fernschreibnr.: 



Registrierungsnr. des Anwalts beim Amt: 



Formblatt PCT/RO/J01 (Blatt 1) (Marz 2001) 



Sielie Anmerkxtngen zu dlesem Antragsformular 



Blait Nr. 



.2.. 



Fortsetzung von Fold Nr. Ill WEITERE ANMELDER UND/ODER (WEITERE) ERFINDER . 
Wird kettles derfolgenden Felder bentttzt, so sollte dieses Blatt dem An frag nicht beigefiig? werden. 



Name und Anschrifl: (Familienname. Vorname; bei juristischen Personen volIstSndige amtliche 
Bezeichnung. Bet der Anschrift sind die Postleitzalil und der Name des Status anzugeben. Der ut 
diesem Feld in der Anschrift angegehene Stoat ist der Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes dcs 
Anmelders, sqfern nachstehend kein Staai des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben isL) 

Bauer, Werner 
FeldstraBe 31 
63456 Hanau 
DE 


Dicse Person ist: \ 
| | nurAnmelder 

jx | Anraeldcr und Erfinder 

| — i nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 

1 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig.) 


Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt: 


Staatsangehorigkeit (Stoat): 
DE 


Sitz oder Wohnsitz (Stoat): 

Bundesrepublik Deutschland 



Dicse Person ist Anmclder 
fur folgcnde Staaten: 



□ a!Jc Besrim- 



! mungsstaaten 



□ alle Bestimmungsstaaten mtt Ausnnbme Fyl nur die Vereinigtcn 
der Vereinigtcn Staaten von Amerika L£lJ Staaten von Amcrik 



□ die im Zusatzfeld 
angegebenen Staaten 



Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; bei jtnistisclten Personen vollstandige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Stoats anzugeben. Der in 
diesem Peld in der Anschrift angegehene Stoat ist der Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, safern nachstehend kein Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist J 

Becker, Gerhard 
BurgstraBe 33 
65817 Eppstein 
DE 


Diese Person ist 
| | nurAnmelder 

|X | Anmelder und Erfinder 

■ — 1 nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 

1 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angahen nicht notig.) 


Registrierungsnr. des Anmelders beim Ami: 


Staatsangehorigkeit (Stoat): 
DE 


Sitz oder Wohnsitz (Stoat): 

Bundesrepublik Deutschland 


Diesc Person ist Anmclder 1 I alle Bestim- | I alJe BesthnmunKStaaten tnit Aiisnahme HTI «nr die Vereinmten 1 — 1 die im Zusatzfeld 
lur foJgeude Staatem I 1 mungsstaatcn 1 1 der Vereinigtcn Staaten von Amerilca UU Staaten von Amerika I I angegebenen Staaten 



Name und Anschrifh (FamlUenname. Vorname; bei Juristischen Personen voltstdndige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrifl sind die Postleitzahl und der Name des Stoats anzugeben. Der in 
diesem Peld in der Anschrift angegehene Stoat ist der Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, safern nachstehend kein Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist J 

Gottschalk, Gerd 
Haingraben 6 
65779 Kelkheim 
DE 



Diese Person ist: 

LZ1 nur Anmelder 

|X I Anmelder und Erfinder 

□ nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht notig.) 



Registrierungsnr. des Anmelders beim Ami: 



Staatsangehorigkeit (Stoat): 

DE 



Sitz oder Wohnsitz (Staat): 

Bundesrepublik Deutschland 



Diese Person ist Anmclder I | alle Bcstim- 
fur folgcnde Staaten: I I nnmgsstaaten 



□ alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme \TT\ nur die Vereinigten l~] die im Zusatzfeld 
der Vereinigten Staaten von Amenta 1 X I Staaten von Amerika I I angegebenen Staaten 



Name und Anschrdt: (Familienname, Vorname: bei juristischen Personen voilstandige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrifl sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzueeben. Der in 
diesem Feld in der Anschrifl angegehene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders. sqfern nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben is/.) ( 

Neubauer, Richard 
Kortenbacher Weg 35b 
63500 Seligenstadt 
DE 



Diesc Person ist: 
| 1 nurAnmelder 

|X | Anmelder und Erfinder 

□ nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht notig.) 



Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt: 



Staatsangehorigkeit (Staat): 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 


DE 


Bundesrepublik Deutschland 



m^i^^^^? ,C,der I I a,,e Bes t tim - I I alle Bcstinmiimgsstaaten mit Ausnahme fy] nur die Vereinigten | — | die im Zusatzfeld 
fur folgcnde Staaten. \ 1 mungsstaaten 1 1 der Vereaugtcn Staaten von Amerika IAI Staaten von Amerika I I angegebenen Staa 



Wciterc Anmelder und/oder (wcitcrc) Erfinder sind auf cinem zusatzlicben Fortsctzungsblatt angegebea 



Formblatt PCT/RO/101 (Fortsctzungsblatt) (Marz2001) 



Siehe Anmerkungen ztt diesem Antragsformular 



BlattNr. 



Fortsetznng von Feld Nr. Ill WH^piE AN M ELDER UND/ODER (WEITERE) ERF 

Wird keines der folgenden Felder benutzt. so sollte dieses Blatt dem An frag nicht heigefugt werden. 



Name und Anschrift: (Familienname. Vorname; heijurlstischen Personen voltstandlge amtiiche 

\ehen. Der hi 



Wohnsitzes dcs 
tgegeben isL) 



Schneider, Horst 
Vor der Heide 16 
65719 Hofheim 
DE 



Dicse Person ist: 
| | nor Anmelder 

{X | Anmelder und Erfinder 

□ nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht notig.) 



Regis trierimgsnr. des Anmelders beim Atnt: 



Staatsangehorigkeit (Stoat): 
DE 



Sitz oder Wohnsitz (Staat): 

Bundesrepublik Deutschland 



Dicse Person ist Anmelder 
fur folgendc Staaten; 



□ aUe Bcstira- 
1 



I mungsstaaten 



□ allc Bcsrimmungsstaatcii mit Ausnahme 
der Vereinigtcn Staaten von Amerika 



Snur die Vereinigtcn 
Staaten voo Amerika 



f~\ die im Zusatzfcld 
I 1 angegebenen Staaten j 



Name und Anschnft (Familienname, Vorname; bei jtaistisclien Persanen vollstandige amtiiche 
Besetchnung Bet der Anschrifi sind die Pastleiizahl und der Name des Stoats anzugeben. Der in 
dlesem Feld la der Anschrtft angegehene Stoat ist der Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders. safer* nachstehend kein Stoat des Si/zes oder JVohnsitzes angegeben ist) 

Stemmer, Horst 
StraBburger StraBe 47 
64832 Babenhausen 
DE 



Diese Person ist 
I I nur Anmelder 

|X I Anmelder und Erfinder 

□ nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht natig.) 



Registrierungsnr. des Anmelders beim Ami: 



Staatsangehorigkeit (Stoat): 



Site oder Wohnsitz ,~ _ 

Bundesrepub 



ik Deutschland 



Diese Person ist Anmelder 
fur foigende Staaten: 



□ S!!~5S?2: I I 5"^ 9«^?niunr^staatcn mit Ausnahme FZf] rrar die Vereinigten 
mnngsstaaten I — I der Vercmigten Staaten von Amerika ■ Staaten von Arncrik 



I I die im Zusatzfcld 
Amerika 1 1 angegebenen Staaten 



Name und Anschnft: (Familienname, Vorname; bet juristischen Personen vollstandige amtiiche 
Bezeichmmg. Bet der Anschrifi sind die Postleitzahl und der Name des Stoats anzugeben Der in 
dtesem Veld in der Anschrifi angegehene Stoat ist der Stoat des Sines oder Wohnsitzes des 
Anmelders, sofern nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben 1st J 



Staatsangehorigkeit (Stoat)'. 



Diese Person isu 
| | nur Anmelder 

| | Anmelder und Erfinder 

□ nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
angeh-etizt. so sind die nachstehenden 
Angaben nicht notig.) 



Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt: I 



Sitz oder Wohnsitz (Staat). 



^i^^«S«22^ ,dcr I I B< 5 tira - I I ^Ie Be^mmirn^staaten mit Ausnahme I — I nur die Vereinicten I 1 die im Zusatzfcld 

mr folgendc Staaten. I I mungastaaten I I der Vefeim^^raaten von Amerika |_| Staaten voTArneSa I I arm^^^"^ 



Name und Anschrifi; (Familienname, Vorname; beijuristischen Personen vollstSndige amtiiche 
Bezeichmmg. Bet der Anschrifi sind die Postleitzahl und der Name dcs Stoats anzugeben. Der in 
diesem Feld in der Anschrifi angegehene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders. sofern nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist ) 



Diese Person ist 
1 | nur Anmelder 

|- | Anmelder und Erfinder 

□ nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
angekretat, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht notig.) 



Registrierungsnr. des Anmelders beim Amfc| 



Staatsangehorigkeit (Staat): 



Sitz oder Wohnsitz (Staat): 



Dicse Person ist Anmelder I I a !Je Bestim- 
ATr folgendc Staaten: | j mnngsstaaten 



| | allc Bcstmtmi 



I der Vereinigtcn 



iten mit Ausnahme I j nur die Vercinigten I 1 die im Zusatzfcld 

von Amerika I — 1 Staaten von Amerika I | angegebenen Staa 



angegebenen Staaten 



^2 Wci *rc Anmelder und/oder (wcilcrc) Erfinder sind auf cinem zusatzlichen Fortsctzungsblatt angegeben. 



FormbJatt PCI7RO/101 (Fortsetzungsblatt) (Marz 2001) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



BlartNr 4. . 

sWStEN Bitte die entsprechenden Kaxtchen ankreuzen; wenie&meifi 



Feld Nr. V BESTIMMUNG VON StHBLtEN Bine die entsprechenden Kfistchen ankrettzetv wenigsWfei/i Kastchen mufi angebvuzt werden. 



Die folgendcn Bestimmungen nach Regel 4.9 Absatz a werden hiermit vorgenommen: 
Regionales Patent 

H AP ARIPO-Patent: GH Ghana, GM Gambia, KE Kenia, LS Lesotho, MW Malawi, MZ Mosambik, SD Sudan, 
SL Sierra Leone, SZ Swasiland, TZ Vercinigte Republik. Tansania. UG Uganda, ZW Simbabwe und jeder wciterc Staat, dcr 
Vertragsstaat des Harare-Protokolls unddes PCT ist 

B EA Eurasisches Patent: AM Armenien, AZ Aserbaidschan. BV Belarus, KG Kirgisistan, KZ Kasachstan, MD Republik 
Moldau, RU Russischc Foderation, TJ Tadschikistan, TM Turkmenistan und jeder weilere Staat, der Vertragsstaat des 
Eurasischen Patemubcrcinkommens und des PCT ist 

0 EP Europaisches Patent: AT Ostcrreich. BE Belgicn, CH &U Schweiz und Liechtenstein, CY Zypern, DE Dcutschland 
DK Danemark, ES Spanien, FI Finnland, FR Frankreich, GB Vereinigtes Konigreich, GR Gricchenland, IE Iriand, 
IT Italicn, LU Luxemburg, MC Monaco, NL Niedcrlande, PT Portugal, SE Schwcdcn, TR Turkei und jeder wciterc Staat, 
der Vertragsstaat des Europaischen Patentubereinkommens und des PCT ist 

0 OA OAPr-Patent: BF Burkina Faso, B J Benin, CE Zcnttalafrikanische Republik, CG Kongo, CI Cote d* I voire, CM Kamerun, 
GA Gabun, GN Guinea, GW Guinea-Bissau, ML Mali, MR Mauretanien, NE Niger, SN SenegaL TD Tschad, TG Togo 
und jeder wcitere Staat, der Vertragsstaat der OAPI und des PCT ist (falh ein'e andere Schutzrechtsart oder ein sonstiges 
Verfahren gewtlnscht wird, bitte auf der gepunkteten Linie angeben) 



Nationales Patent ffalk dne andere Schutzrechtsart oder ein sonstiges Verfahren g/ewwtocht\tira\ bitte auf dcr gepunkteten linie angeben): 

B AE Vcreinigte Arabische Emirate 0 GE Georgien 0 MW Malawi 

E9 AG Anugua und Barbuda 0 Gil Ghana 0 MX Mexiko ; 

B AL Albanien Q GM Gambia 0 MZMosambik 

£9 AM Armenien Q HR Kroaticn J2J NO Norwegen 

AT Osterrcich 0HU Ungam 0 NZ Neuseeland 

B AU Australien 0 ID lndonesien 0 PL Polcn 

E5 AZ Aserbaidschan 0 IL Israel H PT Portugal 

B BA Bosnicn-Herzegovina Q IN Indien Q RO Rumanien 

KJ IS Island CXRU Russische F5dcration 

B BB Barbados QJ jp Japan 

H BG Bulgaricn Q KE Kenia H SD Sudan 

H BR Braztlien H KG Kirgisistan Q SE Schweden 

B BY Belarus QKP Demokratische Volksrepublik 51 SG Singapur 

B BZ Belize Korea 0 SI Slowenien 

B CA Kanada 53 KR Republik Korea H SK Slowakei 

B CH & LI Schweiz und Liechtenstein l>| KZ Kasachstan EJ SL Sierra Leone 

B CN China E3 LC Saint Lucia g TJ Tadschilcistan 

B CO Kolumbien 0 LK Sri Lanka 0 TM Turkmenistan 

0 CR Costa Rica t§l LR Liberia El TR Turkei 

g CU Kuba J§ LS Lesotho H TT Trinidad und Tobago 

E3 CZ Tschechfsche Republik 0 LT Litauen ■• 

DE Deutschland 0 LU Luxemburg 53 TZ Vcreinigte Republik Tansania 

DK Danemark 0 UV Lettland S3 UA Ukraine 

DM Dominica 0 MA Marokko G8 VG Uganda 

__ DZ Algerien 0 MD Republik Moldau 53 us Vercinigte Staaten von Amerika . . 

& EE Estland ra r ._ * ' * ' ' ' ." ' 

B ES Spanien 0 MGMadagaskar Usbelostan 

Ki 1 j iM Ufl VN Vietnam 

QJFI Fmnland 13 MKDie ehemaligejugoslawische H YU Jugoslawien 

E3 GB Vereinigtes Kouigrcich Republik Mazedonien § ^ SQdafiika 

& GD Grenada 0 MN Mongolei g$ . 



Sudafhka . 
I ZW Simbabwe , 



Kastchen fur die Bestimmung von Staaten, die dem PCT nach der VerofTenflichung dieses Formblatts beigetreten sind. 

□ I □ :.. 

□ □ □ 



Erklarung bzgl. vorsorglicher Bestimmungen: ZusStziich zu den oben genannten Bestimmungen nimmt der Anmelder nach 
Regel 4.9 Absatz b auch alle anderen nach dem PCT zulassigen Bestimmungen vor mit Ausnahme der im Zusatzfeld genannten 
Bestimmungen, die von dieser Erklarung ausgenommen sind. Der Anmelder erklarL daB diese zusatzlichen Bestimmungen untcr dem 
Vorbehalt ciner Bestaugung stehen und jede zusStzliche Bestimmung, die vor Ablauf von 15 Monaten ab dcm Priorhatsdatum nicht 
bestStigt wurde, nach Ablauf dieser Frist als vom Anmelder zuruckgenommen gilt (Die Bestatigung (einschliefillch der Gebuhren) mtS 
heim Anmeldeamt innerhalb der Frist von IS Monaten emgehen.) 



Formblatl PCT/RO/IOI (Blatt 2) (Marz 2001) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformuiar 



Feld Nr. VI PRJORITATSANSPRli 



BlattNr. 



Die Prioritat dcr folgendcn fruheren Anmeldung(cri) wird hiermit in Anspruch genommen: 



Anmcldcdatum 
der fruheren Anmeldung 
(Tag/Monat/Jahr) 



Akteuzcichen 
der fruheren Anmeldung 



1st die fruhere Anmeldung eine: 



rationale Anmeldung: 
Staat 



regionale Anmeldung:' 
regionales Ami 



intcrnationalc Anmeldung: 
Anmeldeamt 



Zeiie (1) 
17. Mai 2000 



100 23 932.3 



Bundesrepu- 
blik 

Deutschland 



Zeite (2) 



Zeite(3) 



Zeile(4) 



Zeiie (5) 



| | Weitere Prioritatsanspruche sind im Zusatzfeld angegeben. 



Das Anmeldeamt wird ersucht, eine beglaubigte Abschrift der oben bezeichneten fruheren Anmeldung(en) zu erstellen und deni 
internationalen Buro zu Obermitteln (nur falls die fruhere Anmeldung (en) bei dem Ami eingereichtworden ist (sind). das fur die Zwecke 
dieser internationalen Anmeldung Anmeldeamt ist)'. 

□ gu^* 6 □ W) □ 2^(2) □ Zeiie <3) □ Zeiie (4) Q Zeite (5) □ ^few** 

* Folk essich bei der fruheren Anmeldung urn euwARJPO-A nmeldung handelf, geben Sie mindestens einen Staat an, der Afirgtiedstaat der 
Paiiser Verbandsubereinkunft zum Sehutz des gewerblichen Eigentums oder Mitgtied der Welthandelsarganisation ist und fib den oderdas 
die friihere Anmeldung eingereicht wurde. 



Feld Nr. VII INTERNATIONALE RECUERCHENBEHftRDE 



Wahl dcr internationalen Rccherchcnbchordc (ISA) (folk zwei oder mehr ah zwei Internationale Rechetx^xhehordenfurdieAiisjuhrung 
der internationalen Recherche zttstandigsind, geben Sie die von Shnen gewahlte Behorde an; der Zweibuchstaben-Code. kann bemttztwerden): 

ISA/ 

Antrag auf Nutzung der Ergebnisse einer fruheren Recherche; Bezugnahme auf diese friihere Recherche (falls eine fruhere 

Recherche bei der internationalen Recherchenbehdrde beantragt oder von ihr durchgefiihri \ivrden ist): 

Datum (Tag/Monat/Jahr) Aktenzeichen Staat (oder regionales Amt) 



Feld Nr. VIII ERKLARUNGEN 



Die Felder Nr. VIII (i) bis (v) enthalten die folgenden Erklarungen (Kreuzen Sie unten die entsprechenden Anzahl dcr 

Kastchen an und geben Sie in der rechten Spalte fur jede Erkldrung deren Anzahl an) : Erklarungen 

PI Feld Nr. VUI (i) Erklarung hinsichtlich der Identitat des Erfinders : 

| | Fold Nr. VIM (ii) Erklarung hinsichtlich der Berechtigung des Anmclders, zum Zeitpunkt des 
internationalen Anmeldedatums, ein Patent zu beantragen und zu erhalten : 

Erklarung hinsichtlich der Berechtigung des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
internationalen Anmeldedatums, die Prioritat einer fruheren Anmeldung 
zu bcanspruchen : 

PI Feld Nr. VIII (iv) Erfindererktaruug (nur im Hinblick auf die Bestirnmung dcr Vcreinigten 

Staaten von Amerika) : 

f~~l Feld Nr. VIII (v) Erklarung hinsichtlich unschadlicher OfTenbarungcn oder Ausnahmen 
von dcr Ncuheitsschadlichkcit 



□ Feld Nr. VUI (hi) 



Formblatt PCT/RO/101 (Blait 3) (Marz 2001) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



U J I I I u . Ill ii III I « 



iii i u. hi Ik I.. 



jL i. 



Feld Nr. IX 



KONTROLLfSTE 



Diese inlernaiionale Anmeldung enthali 

(a) die folgende Anzahl an 
BlSttcrn Papier: 

Antrag (inkiusive 
Erklarungsb latter) 

Beschreibung (ohne 
Sequenzprotokollteil) 

Anspruche 
Zusammenfassung 
Zeichnungen 
Teiianzahl 

Sequenzprotokollteil der 
Beschreibung (Anzahl der 
Blatter, soweit auf Papier 
eingereicht wird, unabhangig 
davon, ob zusatzlich 
auch in computerlesbarer 
Form eingereicht wird) 



m 



Blatt Nr. . 6 ■ 



EICIIUNGSSPRACHE 



17 

3 

1 

JL&. 



46 



Gcsamtanzahl 

(b) Sequenzprotokollteil der Beschreibung in 
coroputerlesbarer Form eingereicht 

(i) n ausschlicBlich in dieser Form (nach 
" Abschnitl801(a)(t)) 

(ii) □ zusatzlich zur Einrcichung auf Papier 

(nach Abschnitt 801(a)(ii)> 

Art and Anzahl der Datentr&ger (Diskette, 
CD-ROM, CD-R oder sonstige), auf denen 
der Scquenzprotokoliteil enlhalten ist 

(zusatzlich eingereichte Kopien unterPunkt 9(H) 
in der rechten Spalte angeben): 



Dicser internationaJen Anmeldiing tiegen^faolgenden 
Unlerlagen bei (kreuzen Sie die entsprechenden Kastchen 
an undgeben Sie in der rechten Spalte jeweils die Anzahl 
der beiliegenden Exemplar e an) 

BJatt fur die Gebuhrenberechnung K O p i e 
Original einer gesonderten Vollmacht 
Original einer aUgemeinen Vollmacht 



Anzahl 



is 

2D 
3.D 
4-D 



Kopie der aUgemeinen Vollmacht; Aktenzeichen (tails 
vorhanden): 

5. □ Bcgrundung fur das Fchlen einer tmterschrift 

6. □ Prioritatsbeleg(e), in Feld Nr. VI durch folgende 

Zcilennumnicr(n) gckennzeichnct; 

7. □ Obersetzung der internationalen Anmeldnng in die 

folgende Sprache: 

8. □ Gesonderte Angaben zu hintertegten Mikroorganismen 

oder anderem biologischen Material 

9. Q Sequenzprotokoll in computerlesbarer Form (geben Sic 

zusatzlich die Art und Anzahl der beiliegenden Datentrager 
an (Diskette, CD-ROM, CD-R oder sonstige)) 

(i) □ Kopie ausschlicBlich Far die Zwecke der 

internationalen Recherche nach Kegel 13 ter (und 
nicht als Teil der internationalen Anmeldung) 

(ii) □ (nur falls Feld (b)(i) oder (b) fit) in derlinken Spalte 

angekreuzt wurde) zusatzliche Kopien einschlteBlich, 
soweit zutre ffend, einer Kopie fur die Zwecke der 
internationalen Recherche nach Rcgel 1 3rer 

(iii) □ zusammen mit cntsprechender Erklarung, daB die 

Kopie(n) mit dem in der linken Spalte aufgefuhrtcn 
Sequenzprotokollteil identisch ist (stnd) : 

10. □ Sonstige (einzebt auffuhren): : 



Abbfldung der Zeichnungen, die 
mit der Zusammenfassung 
verorYentlichi wenten solftNr.): 



i 



Sprache, in der die 
intcmatf onale Anmeldung 
eingereicht wird: 



deutsch 



Feld Nr« DC UNTERSCHRIFT DES ANMELDERS, DES ANWALTS ODER DES GEME1NSAMEN VERTRETERS 

Der Name Jeder wUerzeidmenden Person 1st neben tier Unterschrijl zu wiedcrhoten, xmd es ist anzugeben, sofern sich dies nicht eindeutig mis dem Antrag 
ergibK in wetcher Eigenschafi die Person unrvrzelchnci. 



Wiesbaden, den 15. Mai 2001 



Dipl.-Ing. Helmut Quermann 
Patentanwalt 



1. Datum des tatsachUchen Etngangs dieser 
internationalen Anmcldung: 


2. Zeichnungen: 
| | cingegangem 

| I nicht ein- 
1 — 1 gegangen: 


3. Geandertes Eingangsdatum aufgrund nachtraglich, jedoch 
fristgerecht eingegangener Untedagen oder Zeichnungen zur 
Vcrvoltstandigung dieser internationalen Anmeldung: 


4. Datum des fristgercchtcn Etngangs der angeforderten 
Richtigstellungen nach Artikei 1 1 (2) PCT: 


S. Internationale Rccherchcnbehorde 

(falls zwei oder mehr zustdndig sind): ISA/ 


6. 1 I Obermittlung des Recherchenexemplars 
1 — 1 bis zur Zahlung der Rechcrchengcbuhr 
aufgeschoben 



Vom Internationalen Buro auszufullen 



Datum des Eingangs des Aktenexemplars 
beim Internationalen Buro: 



Formblatt PCT/ROA01 (letztes Blatt) (Marz 2001) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



Vorab pfer Telefax 



ANTRAG 



Der Unterzeichnete beantragt, dafl die vorliegende 
internationale Anmeldung nach dem Vertrag iiber die 
internationaie Zusammenarbeit auf dem Gebiet des 
Patentwesens behandelt wird. 



Internationales Aktcnzcichen 



Internationales Anmeldedatiim 



Name des Anmeldeamts und '»PCT International Application" 



Aktenzeichen des Anrneiders oder Anwalts (falls gewunscht) 



(max. 12 Zeichen) 



mohr.101.01 PCT 



Feld Nr. I BEZE1CHN UNO DER ERFINDUNG 



Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels aus blattrigem Gut 



Feld Nr. II ANMELDER 



[ | Diese Person ist gleichzeitig Erfinder 



Name und Anschnft: (FamiHenname. Vorname: bei juristischen Personen vollstandige amtliche 
Bezeichmtng. Bei der Anschrifi sind die Postlet'tzahl trnd der Name des Staats atizugebetu Der in 
diesem Feld in der Anschrifi angegehene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wahnsitzes des 
Anrneiders, sofern nachstehend kern Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 



Adolf Mohr Maschinenfabrik GmbH & Co. 
Hattersheimer Strafce 16-42 
65719 Hofheim 
DE 



KG 



Teiefonnr.: 



Tclcfaxnr.: 



Femschreibnr.: 



Registrierungsnr. des Anrneiders beim Ami: 



Staatsangehorigkeit (Staat): 

DE 



Sitz oder Wohnsitz (Staat): 

Bundesrepublik Deutschland 



Diese Person ist Anmelder 
tur folgcndc Staatcn: 



□ alle Bestim- f~l aUe BcstimmunE^tcn mir Ausnahme I | nur die Vercinigtcn | 1 die im Zusatzfcld 
mungsstaatcn LXJ der Vereuugten^taateii vonAmer ika I I Staaten von Amerika I I angegebenen Staaten 



Feld Nr. Ill WEiTERE ANMELDER UNO/ODER (WEITERE) ERFINDER 



Name und Anschnft: (FamUienaame. Vorname; bei juristischen Personen vollstandige amtliche 
Bezeichmtng. Bet der Anschrifi sind die Postleitzaht und der Name des Staats anzugeften. Der in 
diesem Feld in der Anschrifi angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anrneiders. sofern nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegehen ist.) 

Gross, Helmut 
Am Hasenberg 22 
65719 Hofheim 
DE 



Diese Person ist: 
| r °~l nurAnmelder 

| xl AnmeJ der und Erfinder 

nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
angekreuzt. so sind die nacSistehettden 
Angaben rticht notig.) 



□ 



Registrierungsnr. des Anrneiders beim Amt 



Staatsangehorigkeit (Staat): 
DE 



Diese Person ist Anmelder [""""I alle Bcstim- 
fur folgende Staaten: I I 



Sitz oder Wohnsitz (Staat): 

Bundesrepublik Deutschland 



. I I *? e B^jmmungsstaarcn mit Ausnahme RT1 uur die Vercinigtcn I — I die im Zusatzfeid 
mungsstaate n I 1 der Vereimgt en Staaten von Amerika ICZJ Staaten von Amerika I | angegebenen Staaten 



Wcitere Anmelder und/oder (weitcre) Erfinder sind auf einem Fortsctzungsblatt angegeben. 



Feld Nr. IV AN WALT ODER GEMEINSAMKR VERTRETER; ODER ZUSTELLANSCHRIFT 



Die foigende Person wird hiermit bestellt/ist besteltt worden, urn fur den (die) Anmelder 
vor den zusiandigen intemationalen Behdrden in folgender Eigenschaft zu handeln als: 



I I Anwalt | I gemeinsamer 
l ~ 1 1 — 1 Vertreter 



Name und Anschrifi: (Fatnilietmame, Vorname: bei juristischen Personen vollstandige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrifi sind die Postleitzahl und der Name des 
t Staats anzugebetu) 

Patentanwalte 

Quermann, Helmut Dipl.-lng. 
Richardt, Markus Dipl.-lng, 
Unter den Eichen 7 
65195 Wiesbaden 
DE 



Teiefonnr.: 



0611-53 178 0 

Telefaxnr.: 



0611-53 17 811 



Femschreibnr.: 



Registrierungsnr. des Aowalts beim Ami: 



FormbIattPCT/RO/10! (Blatt 1) (Marz 2001) 



Siehe Anmerlamgen zu diesem Antragsformitlar 



Blait Nr. 



2.. 



Fortsetzung von Feld Nr. Ill WEmRE ANM ELDER UND/ODER (WEITERE) ERFTFI5ER 

Wird keines derfolgenden Felder benutzt. so sollte dieses Blatt dem Antrag nicht beigeftigt werden. 



Name und Anschrift: (Familienname. Vorname; bei juristischen Personen vollstdndige amtlichc 
Bezeichnung. Bei der Ansdtrift sind die PostteitzaJtl und der Name des Staats anzugeben. Der in 
diesem Feld in der Anschrift angegebene. Stoat ist der Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, so/em nachstehend kein Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

Bauer, Werner 
FeldstraBe 31 
63456 Hanau 
DE 



Dicse Person ist: 
\~\ our Anmelder 

|X I Anmelder und Erfinder 

□ nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht notig.) 

Registrienmgsnr. des Anmelders beim Amt: 



Staatsangehorigkeit (Stoat): 

DE 



Site oder Wohnsitz (Stoat): 



Diese Person isi Anmelder 1 1 a!Ie Besrim- 1 I alle Besummungsste 
iur foigende Staaten: | | mungsstaaten 1 1 der VeremigtenStaa 


mten mit Ausnahme fxTI nur die Vereinigten T—i <ji e im Zusatzfcld 
ten von Amerika L£j Staaten von Amerika 1 I angegebenen Staaten 


Name und Anschnft: (Familienname. Vorname; bei jwistisciien Personen volistandige amtiiche 
Beseichmmg. Bei der Anschrift sind die Pastleitzahi und der Name des Stoats anzugeben. Der in 
diesem Feld in der Anschrift angegebene Stool ist der Staai des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, so/ern nachstehend kein Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

Becker, Gerhard 
BurgstraBe 33 
65817 Eppstein 
DE 


Diese Person ist: 
| | nur Anmelder 

[X~l Anmelder und Erfinder 

1 — l nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 

1 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angahen nicht notig.) 


Registrierungsnn des Anmelders beim Amu 


Staatsangehorigkeit (Stoat): 

DE 


Site oder Wohnsitz (Staat): 

Bundesrepublik Deutschland 


Diese Person ist Anmelder 1 1 alle Bestinv 1 1 aiJe Bestimmun^staaten mil Ausnahme VST[ 
lur foJgeudc Staaten: 1 1 mungsstaatcn 1 1 der Vercimgten Staaten von Amerika t£J 


rrnr die Vereinigten I - 1 die im Zusatzfeki 
Staaten von Amerika 1 1 angegebenen Staaten 



Name und Anschnft: (Familienname. Vorname; bei juristischen Personen volistandige amtiiche 
Bezeichnung. Bei der Ansdinft sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in 
diesem Feid in der Anschnft angegebene Stoat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, so/ern nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist J 

Gottschalk, Gerd 
Haingraben 6 



Diese Person ist: 
nur Anmelder 

Anmelder und Erfinder 



EI 
□ 



nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht notig.) 



DE 


Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt: 


Staatsangehorigkeit (Staat): 

DE 


Sitz oder Wohnsitz (Staat); 

Bundesrepublik Deutschland 


Diese Person ist Anmelder I 1 alle BesUm- | I alle BestimmimBstaatcn mit Ausnahme [771 
fur foigende Staaten: l_J mungsstaaten l_J der Vereinigten Staaten von Amerika IV 1 


nur die Vereinigten 1 | die im Zusatzfcld 
Staaten von Amerika I I angegebenen Staaten 



i>amc una /uKconiT. (familienname, yorname: bei juristischen Personen volhtandige amtiiche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Stoats anzugeben. Der in 
diesem Feid in der Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmeiders. so/ern nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

Neubauer, Richard 
Kortenbacher Weg 35b 
63500 Seligenstadt 
DE 



Diese Person ist: 
| 1 nur Anmelder 

fX 1 Anmelder und Erfinder 



□ 



nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
angekrettzt, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht notig.) 



Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt: 



Staatsangehorigkeit (Staat): 

DE 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 

Bundesrepublik Deutschland 


m^i^STJf 1 ^ 101 ^ 1 1 aI,c Bcstim - 1 1 a,,e Bcstimmun^staaten mit Ausnahme 
lur foigende Staaten. | 1 mungsstaaten 1 1 der Vereinigten Staaten von Amerika 


"y] nur die Vereinigten T~ 1 die im Zusatzfcld 
LiU Staaten von Amerika I 1 angegebenen Staaten 



Wciterc Anmelder und/odcr (weitere) Erfinder sind auf cinem zusStelichen Fortsctzungsblatt angegebca 



Formbiatt PCT/RO/101 (Fortsetzungsblatt) (Marz 2001) 



Siehe Awnerktmgen ztt diesem Antrags/ormirfar 



Fortsetzung von Feld Nr. Ill 11 'i I I' 1 1 I 1 1 1 1 1 I II P/QD1 II (Ml III III | | l^^^l II 

Wird kernes derfolgenden Felder benttfzt, so sollte dieses Blatt dem Antrag nichf heigefugt werden. 



Blatt Nr. . . . 3 



Name und Anschnft: (Familienname. Vorname; bei juristischen Personen volhsiandige amtliche 
Bezciclmmg. Bel der Anscltii/t sind die Postleitzahl und der Name des Stoats anzngehen Der in 
diesem Feld in der Anschrifl angegebene Stoat 1st der Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Amnelders, sofern nachstehend kein Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben isL) 

Schneider, Horst 
Vor der Heide 16 
65719 Hofheim 
DE 



Diese Person ist: 
| | ourAnmeldcr 

PC | Anmeldcr und Erfinder 

□ nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben mcht notig.) 



Registrienmgsnr. des Anmelders beim Amt:I 



Staatsangehorigkeit (Stoat): 
DE 



Sitz oder Wohnsitz (Stoat): 

Bundesrepublik Deutschland 



Diese Person ist Anmeldcr [ 1 aUe Bestim- 1 1 aSic BcsttmmuiiGsst 

fur folgendc Staaten: I 1 mungsstaaten 1 1 der VereinigtenSa* 


aaten mit Au&rcihme 1 v | nur die Vereinigten 1 1 die im Zusatzfeld 
iten von Amenka L£J Staaten von Amerika I | angegebenen Staaten 


Name und Anschnft (Familienname. Vorname; bei jttristisciien Personen votistdndige am ttiche 
Bezeichming. Bei der Anschrifl sind die Postleitzahl und der Name des Stoats anzugeben Der in 
diesem Feld in der Anschrtft angegebene Stoat ist der Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders. sofern nachstehend kein Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

Stemmer, Horst 
StraBburger StraBe 47 
64832 Babenhausen 
DE 


Diese Person ist 
1 1 nurAnmelder 

|X 1 Anm elder und Erfinder 

1 — | nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
| — 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben mcht notig.) \ 


Regisuierungsnr. des Anmelders beim Ami: 


Maatear^ehongkeit (Stoat): 


Sitz oder Wohnsitz (S 

Bundesrepu 


Difk Deutschland J 



Ourc Person ist Anmcfdar | j allc Bestim- 



fur foJgcnde Staaten: 



□ die im Zusatzfeld 
angegebenen Staaten 



Name und Anschnft (Familienname. Vorname; bei juristischen Personen vottstandige amttiche 
Bezeichming Bet der Anschrifl sind die. Postleitzahl und der Name des Stoats anzugeben Der in 
diesem Peid in der Anschrifl angegebene Stoat ist der Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, sofern nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ht.J 



Staatsangehdngkeit (Stoat): 



Diese Person ist: 
1 | nurAnmelder 

f | Anmelder und Erfinder 

□ nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
angekrettzt. so sind die nachstehenden 
Angaben nicht notig.) 

Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt: I 



Sitz oder Wohasitz (Staat). 



Diese Person ist Anmeldcr 
fur folgendc Staaten: 



□ ^£S£ m l, I I a k ^^m^Estaaten mit Ausnahme I 1 nur die Vereinigten I — I die im Zusatzfeld 
mungsstaaten I — 1 der Vereinigten Staaten von Amerika I | Staaten von Ainerika 1 1 



Name ^und Anschnft: (Fandltomatne. Vorname; bei juristischen Personen voUstandige amtliche 
Bezeichnung Bet der Anschrtft sind die Postleitzahl und der Name des Stoats anzugeben. Der in 
diesem Feld in der Anschrtft angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders. sofern nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist) 



LJ angegebenen Staaten 



Diese Person ist; 
| | nurAnmelder 

f | Anmeldcr und Erfinder 

□ nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht noti g.) 

Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt: 



Staatsangehorigkeit (Staat): 



Sitz oder Wohnsitz (Staat): 



a aaae— pass, pewaa eaaaa- rjEasaaa. □ss&su , 



Wciterc Anmeldcr und/oder (weilere) Erfinder sind auf cinem zusatzlichen Fortsctzutigsblatt angegeben. 



Formblatt PCT/RO/101 (Fortsetzungsblatt) (Marz 2001) 



Siehe Anmerkungen zit diesem Antragsformular 



BlartNr. li. . 

H^^^ATEN Bitte die entsprechenden Kastchen cnkrettzen; wS^Kj c 



Feld Nr. V BESTIMMUNG VOfl^piATEN Bitte die entsprechendm Kastchen ankrettzen; wW^Bis ein Kastchen mufi angekmat wenten. 



Die folgendcn Bestimmungen nach Regel 4.9 Absatz a werden hicrmit vorgenommcn: 
Regionales Patent 

H AP ARIPO-Patenr: GH Ghana, GM Gambia, KE Kenia, LS Lesotho, MW Malawi, MZ Mosambik, SD Sudan, 
SL Sierra Leone, SZ Swasiland. TZ Vercinigte Republik Tansania, UG Uganda, ZW Simbabwc und jeder weiterc Staat, der 
Vertragsstaat des Harare-Protokol Is und des PCT ist 

G9 EA Eurasisches Patent: AM Armenicn, AZ Aserbaidschan, BY Belarus, KG Kirgisistan, KZ Kasachstan, MD Republik 
Moldau, RV Russische Federation, TJ Tadschikistan, TM Turkmenistan und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat des 
Eurasischen Patenlubercinkommens und des PCT ist 

0 EP Europaisches Patent; AT Osterreich, BE Belgien, CH &LI Schweiz und Liechtenstein, CY Zypem, DE Deutschland, 
DKDancmark, ES Spanien, FI Finnland, FR Frankreich, GB Vereinigtes Konigreich, GR Griechenland, IE Iriand, 
IT Italicn, LU Luxemburg, MC Monaco, NL Niederlandc, PT Portugal, SE Schwcdcru TR Turkei und jeder weitere Staat] 
der Vertragsstaat des Europaischen Patentubereinkommens und des PCT ist 

53 OA O API-Patent: BE Burkina Faso, B J Benin, CF Zcnlralafrikanische Republik, CG Kongo, CI Cote d* I voire, CM Kamerun, 
GA Gabun, GN Guinea, GW Guinea-Bissau, ML Mali, MR Mauretanien, NE Niger, SN SenegaL TD Tschad, TG Togo 
und jeder weiterc Staat. der Vertragsstaat der OAPI und des PCT ist (falls eine andere Schutzrechtsart oder cin sonstiges 
Verfahren gewunscht wind, bitte auf der gepunktetenLinieangeben) 



Nationales Patent (falls eine andere Schutzrechtsart oder ein sojistiges Verfahren ge*>unschtwira\ bitte auf der geptmktetcn Unie angchen): 
El AE Vcreinigte Arabische Emirate 0 GE Georgien 0 MW Malawi 

E9 AG Antigua und Barbuda 0 GH Ghana gj MX Mexiko 

£9 AL Albanien Q GM Gambia H MZ Mosambik 

El AMArmenien Q HR Kroaticn 0NO Norwegen 

El AT Osterreich 0 HU L-ngam 0 NZ Neuseeland 

El AU Australien 0 ID Jndonesien 0 PL Polen 

B AZ Aserbaidschan 0 IL Israel CS PT Portugal 

69 BA Bosnicn-Iierzegovina Q IN indien ES RO Rumanien 

KI IS Island CKRU Russische Foderation 

H BB Barbados 0 jp Japan 

H BG Bulgaricn Q KE Kenia H SD Sudan 

H BR Brazilien Q KG Kirgisistan H SE Schweden 

KJ BY Belarus 13 KP Demokratische Volksrepublik 5J SG Singapur 

H BZ Belize Korea £| SI Slowenien 

0 CA Kanada KR RepubUk Korea §J SK Slowakei 

H Ol & LI Schweiz und Liechtenstein E^f KZ Kasachstan Q SL Sierra Leone 

B CN China □ LC Saint Lucia g TJ Tadschikistan 

0 CO Kolumbien 0 LK Sri Lanka 0 TM Turkmenistan 

0 CR Costa Rica El LR Liberia B TR Turkei 

g CU Kuba El LS Lesotho Q TT Trinidad und Tobago 

L3 CZ Tschechischc Republik 0 LT Litauen 

El DE Deutschland 0 LU Luxemburg 63 TZ Vercinigte Republik Tansania 

5 DK Dancmark 0 LV Lettland S VA Ukraine 

S DM Dominica 0 MA Marokko H VG Uganda 

ElDZ Algerien 0 MD Republik Moldau H US Vercinigte Staaten von Amerika . . 

El EE Estland q 

ElES Spanien 0 MG Madagaskar ri vk . „! C 

&f. f jlk WVN Vietnam 

@ n Finnland EJ MKDie ehemaiige jugoslawische Jvj Y U iugoslawien 

E3 GB Vereinigtes Kouigreich Republik Mazedonien jt] 2A Sudafrika 

ElGDGrenada 0 MN Mongolei ZWSimbabwe.V 

Kastchen fur die Bestimmung von Staaten, die dem PCT nach der VerofTentlichung dieses Formblatts beigetreten sind. 
□ □ □ *.. 

□ □ □ 



Erklarung bzgl. vorsorglicher Bestimmungen: Zusatzlich zu den oben genannten Besummungen nimmt der Anmelder nach 
Regel 4.9 Absatz b auch alle anderen nach dem PCT zulassigen Bestimmungen vor mit Ausnahme der im Zusatzfeld genannten 
Bestimmungen, die von dieser Erklarung ausgenommen sind. Der Anmelder crklart, daB diese zusatzlichcn Bestimmungen unter dem 
Vorbehalt einer Bestatigung stehen und jede zusatzliche Bestimmung, die vor Ablauf von 15 Monaten ab dem Prioritatsdatum nicht 
bestStigt wurdc, nach Ablauf dieser Frist als vom Anmelder zuruckgenommcn gilt. (Die Bestatigung (einschliefilich derGebuhren) mufi 
beim Anmeldeamt innerhalb der Frist von 15 Monaten eingehen.) 



Formblatt PCT/RO/101 (Biatt 2) (Marz 2001) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



Feld Nr. VI PRJORITATSANS 



BlattNr. 



Die Prioritat dcr folgendcn fruhercn Anmeldung(cn) wird hicrmit in Anspruch genommen: 



Annicldedatum 
der friiheren Anmeldung 
(Tag/Monat/Jahr) 



Aktenzcichen 
der fruhercn Anmeldung 



1st die fruhere Anmeldung eine: 



rationale Anmeldung: 
Staat 



regionale Anmeldung:* 
regionales Amt 



intemationatc Anmeldung: 
Anmeldeamt 



Zeile (1) 

17. Mai 2000 



100 23 932.3 



Bundesrepu- 
blik 

Peutschland 



Zeile (2) 



Zeilc(3) 



Zeile (4) 



Zeile (5) 



n Weitcre Prioritatsanspruche sind im Zusatzfeld angegeben. 



Das Anmeldeamt wird ersucht, eine beglaubigte Abschrift der oben bezeichneteu fruhercn Anmeldnng(en) zu erstellen und dem 
internationalen Buro zu ubermitteln (nur falls die fruhere Anmeldung(en) bet dem Amt eingereichtworden ist (sind), das fur die Zwecke 
dieser internationalen Anmeldung Anmeldeamt ist): 

□ Sff** □ "le CO □ □ ™*0) □ Zrile (4) □ ZdteCS) □ JSSS&S^ 

* Falls essich hei der friiheren Anmeldung urn emeARJPO-A nmeldung handelt, geben Sie mind extern einen Staat an, der Mitgliedstaat der 
Pariser Verbandsubereinkunftzum Schutz des gewerblichen Eigentums oder Mitglied der Welthandelsorganisauon ist und fur den oderdas 
die fruhere Anmeldung eingereicht wurde. 



Feld Nr. VII INTERNATIONALE RECUERCHENBEHORDE 



Wahl dcr internationalen Rccherchcnbchordc (ISA) (folk zwei oder mehralszwei Internationale Reeherch&xbehdnlenfur die Ausfuhrung 
der internationalen Recherche zustandigsind, geben Sie die von fhnen gewahlte Behdrde an; der Zweibvchstaben-Code kann bemttzt werden): 

ISA/ 

Antrag auf Nutzung der Ergebnisse einer friiheren Recherche; Bezugnahme auf diese fruhere Recherche (falls eine fruhere 

Recherche bei der internationalen Recherchenbehorde beantragt oder von ihr durchgefuhrt warden ist): 

Datum (T ag/Monat/Jahr) Aktenzcichen Staat (oder regionales Amt) 



Feld Nr. VDI ERKLARUNGEN 



Die Felder Nr. VIII (i) bis (v) enthalten die folgenden Erklarangcn (Kreuzen Sie unten die entsprechenden Anzahl der 

Kdstchen an und geben Sie in der rechten Spalte fur jede Erklarung deren Anzahl an) : Erklarungen 

PI Feld Nr. VIII (i) Erklarung hinsichtlich der Identitat des Erfindcrs ; 

n Feld Nr. VIII (ii) Erklarung hinsichtlich der Berechtigung des Anmclders, zum Zeitpunkt des 

internationalen Anmeldedatums, ein Patent zu beantragen und zu erhalten : 

Erklarung hinsichtlich der Berechtigung des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
internationalen Anmcldedatums, die Prioritat einer fruhercn Anmeldung 
zu bcanspruchen , : 

I I Feld Nr. VIII (iv) Erfindercrklarung (nur im Hinbiick auf die Bestimmung dcr Vcreinigten 

Staatcn von Amcrika) ; 

PI ^ e,<1 Mr. VIII (v) Erklarung hinsichtlich unschadlicher Offenbarungcn oder Ausnahmcn 
von dcr Ncuheitsschadlichkeit 



□ Feld Nr. VIII (iii) 



Formblatt PCT/RO/101 (Blau 3) (Marz 2001) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



Feld Nr. IX 



KONTROLLIS 



Diese Internationale Anmeldung eol 



Blatt Nr. . £ • . 
(REICHUNGSSPRACHE 



(a) die folgende Anzahl an 
Biattern Papier: 




Antrag (inklusive 
Erklarungsblatter) 


6 


Beschreibung (ohne 
SequenzprotokoUteil) 


17 


AnsprCichc 


3 


Zusammcnfassung 


1 


Zeichnungen 


19 


Teilanzahl 


46 



SequenzprotokoUteil der 
Beschreibung (Anzahl der 
Blatter, soweit auf Papier 
eingereicht win?, unahhangig 
davon, ob zusatzlich 
auch in computerlesbarer 
Form eingereicht wird) 

Gcsamtanzahf 



(b) SequenzprotokoUteil der Beschreibung in 
computerlesbarer Form eingereicht 
(i) n ausschlieBiich in dieser Form (nach 

Abschniu 801(a)(i)) 
(ii) [] zusatzlich zur Einrcichung auf Papier 

(nach Abschnitt 801(a)(ii)) 
Art und Anzahl der Datentrager (Diskette, 
CD-ROM, CD-R oder sonstige), auf denen 
der SequenzprotokoUteil enthalten ist 
(zusatzlich eingereichte Kopien unterPunkt 9(H) 
in der reehten Spalte angeben): 



Abbildung der Zeichnungen, die 
mit dcrZus 



vcroffentHcht werden solf(Nr.): 



icgeTTaic 



Dieser internationalen Anmeldung HcgSlrTfic folgenden 
Unterlagen bei (hrettzen Sie die entsprechenden Kastchen 
an und geben Sie in der reehten Spalte Jeweils die Anzahl 
der beiliegetiden Exemplare an) 

1 . H Biatt fur die GebQhrenberechnung K O p i e 

2. □ Original eincr gesondertcn Vollmacht 

3. □ Original einer allgemeinen Vollmacht 



Anzahl 



6.Q 



Kopie der allgemeinen Vollmacht; Aktcnzeichen (falls 
vorhanden): , 

Begrundung fur das Fchlen einer Unterschrift 

Prioritatsbe!eg(e), in Feld Nr. VI durch folgende 
Zcilennummcr(n) gckennzeichnet: 



7. □ Obersetzung der internationalen Anmeldung in die 
folgende Sprache: 



8. □ Gesonderte Angaben zu hintcrlcgten Mikroorganismen 

oder anderem biologischen Material 

9. □ Sequcnzprotokoll in computerlesbarer Form (geben Sie 

zusatzlich die Art und Anzahl derbeiliegenden Datcntraeer 
an (Diskette, CD-ROM, CD-R oder sonstige)) 

(i) □ Kopie ausschlieBiich Air die Zweckc der 

internationalen Recherche nach Regel I3ter (und 
nicht als Teil der internationalen Anmeldung) 

(ii)[J(nitrfaItsFeld(b)(i)odcr(b)(u)inderl^ 

angekreuzt wurde) zusatzliche Kopien einschlieBlich, 
soweit zutrefifend, einer Kopie lur die Zwecke der 
internationalen Recherche nach Regel 1 3ter 

(iii) □ zusammen mit entsprechender Erklarung, daB die 
Kopie(n) mit dem in der linken Spalte aufgefuhncn 
SequenzprotokoUteil identisch ist (sind) ; 

10. □ Sonstige (einzeln auffuhr en): : 

Sprache, in der die " 

mtcmationalc Anmeldung 
eingereicht wird: 



____ deu tsch 

fwA, S V ™ E ™ C ? R ™T DES ANMELDERS, DES ANWALTS ODER DES CEME1NSAMEN VERTRETERS 



Wiesbaden, den 15. Mai 2001 



DipL-lng. Helmut Quermann 
Patentanwalt 



1. Datum des tatsachlichen E in gangs dieser 
internationalen Anmeldung: 


2. Zeichnungen: 
I | cingegangem 

1 I nicht ein- 
1 — 1 gegangen: 


3. Geandertes Emgangsdamm anfgrund nachtraglich, jedoch 
fhstgerecht eingegangener Unterlagen oder Zeichnungen zur 
Vcrvollstandigung dieser internationalen Anmeldung: 


4. Datum des iristgerechten Eingangs der angeforderten 
Richtigsteliungen nach ArtikeJ 1 1(2) PCT: 


5. Internationale Rccherchcnbehorde 

(falls zwei oder mehr zustandig sind): ISA/ 


6 * 1 1 ptormittlung des Recherchenexemplars 
— dcrRcchcrchcn «cwihr 

onalen Buro anszufiilfon . . 



Datum des Eingangs des Aktenexemplars 
beim Internationalen Buro: 



Formblatt PCT/RO/101 (lelztes Blatt) (Marz 2001) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



Europaisches Patentamt 
Postfach 

80298 Munchen 



Internes Zeichen: mohr.101.01 PCT 



Adolf Mohr 
Maschinenfabrik GmbH & Co. KG 
Hattersheimer StraBe 16-42, 65719 Hofheim 



Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels 
aus blattrigem Gut 



B eschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels, der aus blattrigem Gut gebil- 
det ist, insbesondere eine Vorrichtung zum Stanzen eines Etikettenstapels. Bei einer solchen 
Vorrichtung wird durch eine Relativbewegung des Stanzstempels und eines hohlzylindrischen 
Stanzmessers der Stapel in das Stanzmesser hineingestoBen. Beim eigentlichen Stanzvorgang ist 
in aller Regel das Stanzmesser stillstehend, wahrend der Stanzstempel den Stapel in das Stanz- 
messer hineinstoBt 




Eine Vorrichtung der vorbezeichneten Art ist aus der WO 96/12593 bekannt. Das Wesentliche 
der dort beschriebenen Stanzvorrichtung wird darin gesehen, dass ein zusatzlicher Ge- 
gendruckstempel vorgesehen ist, der dem Zweck dient, den gestanzten Stapel entgegen der Ein- 
stoBrichtung wieder aus dem Stanzmesser herauszubewegen. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfmdung eine Stanzvorrichtung zu schaffen, die infolge einer 
besonderen Anordnung und Lagerung des Stanzmessers in Richtung der Relativbewegung von 
Stanzstapel und Stanzmesser sehr kompakt baut. 

Die Erfindung schlagt eine Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels blattrigen Gutes vor, wie sie 
in dem Patentanspruch 1 definiert ist. Wesentlich ist bei dieser Vorrichtung, dass das Stanzmes- 
ser einstellbar in einem Rahmen gehalten ist, der senkrecht zur Relatiwerfahrrichtung von 
Stanzstempel und Stanzmesser in eine Aufhahmeeinrichtung einschiebbar und in zentrierter Po- 
sition fixierbar ist, wobei die Aufeahmeeinrichtung in einer Stanzkopfplatte relativ verstellbar zu 
dieser gelagert ist. Der Rahmen, der das Stanzmesser aufhimmt, wird somit nicht in die Aufeah- 
meeinrichtung geklappt, welches einen relativ hohen Platzbedarf zwischen Stanzstempel und 
Stanzkopfplatte bedingen wurde. Die Vorrichtung baut vielmehr sehr kompakt, weil der Rahmen 
auf engstem Raum zwischen Stanzstempel und Stanzkopfplatte positioniert werden kann, indem 
er statt dessen in die Aufeahmeeinrichtung eingeschoben wird und zwar senkrecht zur Relativ- 
verfahrrichtung von Stanzstempel und Stanzmesser. Dort ist der Rahmen in zentrierter Position 
fixierbar, womit eine Voreinstellung des Rahmens relativ zur Stanzkopfplatte erfolgt. Weiter 
verstellt werden kann der Rahmen und damit das Stanzmesser, indem die Aufeahmeeinrichtung 
in der Stanzkopfplatte verstellbar ist. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der erfmdungsgemaBen Vorrichtung sind in den Unteranspruchen 
beschreiben: 

Auf besonders einfache Art und Weise kann der Rahmen in der Aufeahmeeinrichtung gefuhrt 
werden, wenn diese zwei parallel angeordnete Leisten aufweist, zwischen die der Rahmen ein- 
schiebbar ist. Der Rahmen selbst ist vorzugsweise in einer Ebene parallel zur Stanzkopfplatte 
verstellbar, insbesondere in zwei im wesentlichen senkrecht zueinander angeordneten Haupt- 
achsrichtungen uberlagert verstellbar, sowie in dieser Ebene schwenkbar. Damit der Rahmen 
zentriert der Verfahrbewegung der Aufeahmeeinrichtung folgen kann, ist er beispielsweise mit 



5 




einer im wesentlichen in einer Hauptachsrichtung verlaufenden Nut versehen, in die ein im we- 
sentlichen in der anderen Hauptachsrichtung verfahrbarer Zentrierbolzen eingesetzt ist, der ins- 
besondere in der Stanzkopfplatte gelagert ist. Die Aufiiahmeeinrichtung und/oder der Zentrier- 
bolzen sind zweckmaBig motorisch verstellbar, wobei die Verstellung vorzugsweise synchron er- 
folgt. Als Stellantriebe kommen insbesondere Elektromotoren in Frage. Um den Rahmen in der 
eingestellten Position in der Aufiiahmeeinrichtung zu fixieren, ist insbesondere ein Spannele- 
ment vorgesehen. Diese Fixierung und/oder die Fixierung des Rahmens im Zentrierbolzen er- 
folgt vorzugsweise pneumatisch. 

Die vorgenannten Gestaltungen der Vorrichtung gewahrleisten, dass das im Rahmen gehaltene 
und in die Vorrichtung eingesetzte Stanzmesser definiert bezuglich des den Stapel zustellenden 
Stanzstempels ausgerichtet werden kann, insbesondere in einer Ebene senkrecht zur Relatiwer- 
fahrrichtung von Stanzstempel und Stanzmesser, jeweils sowohl unter translatorischem als auch 
rotatorischen Aspekt. 

Eine weitere vorteilhafle Ausgestaltung der Vorrichtung bezieht sich auf das Voreinstellen des 
Stanzmessers im Rahmen. Wesentlich ist bei dieser Vorrichtung, dass der Rahmen mit in diesem 
gelagerten, relativ zum Rahmen verstellbaren und feststellbaren Spannelementen zum Fixieren 
des Stanzmessers ausgestattet ist, sowie ein im Rahmen gelagertes Einstellelement vorgesehen 
ist, zur fluchtenden Ausrichtung mindestens einer Ausrichtkante des Einstellelementes mit einem 
Messerschneidenabschnitt des Stanzmessers vor dem Fixieren der eingestellten Spannelemente. 

Es ist somit nicht erforderlich, das Stanzmesser nach Gefuhl im Rahmen zu fixieren, sondern es 
erfolgt dies mittels eines separaten Einstellelementes. Es reicht aus, als Bezugsgrofle einen ins- 
besondere geraden Messerschneidenabschnitt des Stanzmessers zugrundezulegen, der in Flucht 
mit einer Ausrichtkante des Einstellelementes zu bringen ist. Dieses Einstellelement wird an ei- 
ner definierten Stelle des Rahmens angelegt, so dass bei fluchtender Ausrichtung von Ausricht- 
kante des Einstellelementes und Messerschneidenabschnittes des Stanzmessers die exakte Ein- 
stellposition des Schneidmessers relativ zum Rahmen sichergestellt ist. Die seitliche Ausrichtung 
des Stanzmessers relativ zum Rahmen kann auf einfache Art und Weise durch eine Mittenmar- 
kierung erfolgen, die einerseits am Stanzmesser, andererseits am Rahmen angebracht ist und 
gleichfalls in fluchtende Ubereinstimmung zu bringen ist. Das Einstellelement kann auf unter- 
schiedliche Art und Weise ausgestaltet sein. Baulich besonders einfach stellt sich das Einstell- 



4 

element dar, wenn es als Einstelllineal ausgebildet ist. Dieses stabformige Element wird definiert 
auf den Rahmen aufgelegt und es erfolgt die Ausrichtung des Stanzmessers an der einen Aus- 
richtkante des Einstelllineals. Das Einstelllineal wird vorzugsweise, bezogen auf die vorlaufende 
Messerschneidenkante des Stanzmessers, in geringem Abstand hinter dem Stanzmesser angeord- 
net. Es ist auch denkbar, das Stanzmesser nicht nur entlang eines Messerschneidenabschnitts, 
sondern entlang der gesamten Messerschneide auszurichten. Bewerkstelligt werden kann dies auf 
einfache Art und Weise, wenn das Einstellelement als parallel zur umlaufenden Messerschnei- 
denkante des Stanzmessers angeordnete Einstellfolie ausgebildet ist, die mit einer dem Off- 
nungsquerschnitt des Stanzmessers im Bereich der Messerschneidenkante entsprechenden OfF- 
nung versehen ist. Die Einstellfolie wird, bezogen auf die vorlaufende Messerschneidenkante des 
Stanzmessers, beispielsweise vor dem Stanzmesser angeordnet, und zwar zum Rahmen ausge- 
richtet. Es wird dann das Stanzmesser so positioniert, dass dessen umlaufende Messerschneiden- 
kante mit der Offiiungskontur der Folienofifhung ubereinstimmt. Diese Ausgestaltung vereinfacht 
das Voreinstellen des Stanzmessers im Rahmen erheblich, so dass beim Einsetzen des Rahmens 
in die Stanzvorrichtung nur geringe Positionskorrekturen von Stanzmesser bzw. Rahmen bezUg- 
lich des Stanzstempels und des zu stanzenden Stapels erforderlich sind, sofern dies uberhaupt der 
Fall ist. 

Eine Weiterbildung bezieht sich auf die besondere Fixierung des Stanzmessers im Rahmen. We- 
sentlich ist hierbei, dass im Rahmen gelagerte, relativ zu diesen verstellbare und feststellbare 
Spannelemente zum Fixieren des Stanzmessers vorgesehen sind. Der Rahmen weist einen Rah- 
menteil und einen ersten Spannbalken auf, der im Rahmenteil verschieblich imd festlegbar ist, 
wobei das Stanzmesser im ersten Spannbalken und dem Rahmenteil, in einem Abschnitt des 
Rahmenteils, der parallel zum ersten Spannbalken angeordnet ist, gehalten ist. Parallel zum ers- 
ten Spannbalken ist ein zweiter Spannbalken angeordnet, der im Rahmenteil verschieblich und 
festlegbar ist. Es sind schliefllich Spannmittel zum Verspannen von erstem und zweitem Spann- 
balken vorgesehen, derart, dass der erste Spannbalken gegen das Stanzmesser verspannbar ist. 

Dem Rahmenteil und dem ersten Spannbalken kommt somit die Aufgabe zu, die Spannelemente 
zum Fixieren des Stanzmessers aufzunehmen. Diese Spannelemente, die insbesondere als Spann- 
pratzen ausgebildet sind, fixieren das Spannmesser auf einander abgewandten Seiten des 
Stanzmessers, so dass, unter der Einwirkung der Spannmittel des zweiten Spannbalkens, die 
Spannelemente des ersten Spannbalkens das Stanzmesser in die Spannelemente des Rahmens 
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hineindruckt. Nachdem die Spannelemente flir das Stanzmesser weitgehend in Position gebracht 
und vorgespannt sind und auch der erste, im Rahmen verschieblich gelagerte Spannbalken relativ 
fest, allerdings noch geringfiigig verscbiebbar im Rahmen gehalten ist, wird der gleichfalls im 
Rahmen verschiebbare zweite Spannbalken nahe zum ersten Spannbalken positioniert und 
stramm festgezogen. Durch Verstellen der Spannmittel, die den ersten Spannbalken kontaktieren, 
wird iiber die geringfugige Verschiebung des ersten Spannbalkens das Stanzmesser stramm zwi- 
schen den Spannelementen fixiert. Es wird dann die stramme Verbindung zwischen erstem 
Spannbalken imd Rahmen hergestellt, womit das Stanzmesser besonders fest im Rahmen gehal- 
ten ist. 

Der Rahmen ist vorzugsweise geschlossen ausgebildet und demzufolge verwindungssteif. Die 
Verbindung zwischen ersten und/oder zweiten Spannbalken und dem Rahmenteil kann form- o- 
der reibschliissig erfolgen. GemaB einer besonderen Gestaltung ist vorgesehen, dass der erste 
und/oder zweite Spannbalken formschlussig entlang keilformiger Lagerabschnitte des Rahmen- 
teils mit diesem verbindbar ist, wobei sich der Keil des jeweiligen Lagerabschnittes vom Stanz- 
messer weg erweitert. Infolge dieser keilfprmigen Lagerabschnitte ist sichergestellt, dass sich die 
Verbindung von Spannbalken und Rahmen im Betrieb nicht l6sen kann. Entsprechendes gilt fur 
die Verbindung von Spannelementen und Spannbalken bzw. Rahmen, wenn auch die Spannele- 
mente mit entsprechend keilfbrmigen Lagerabschnitten versehen sind. 

Eine weitere Gestaltung betriffi die besondere Auflage des Rahmens auf der Stanzkopfplatte und 
die unmittelbare Krafteinleitung der Stanzkrafte vom Stanzmesser tiber den dem Stanzmesser 
zugeordneten Rahmenbereich in die Stanzkopfplatte. Das Stanzmesser ist einstellbar im Rahmen 
gehalten, der in der Aumahmeeinrichtung gehalten ist, die mit der Stanzkopfplatte verbunden ist. 
Die Aufhahmeplatte weist die beiden parallel angeordneten Leisten auf, zwischen denen der 
Rahmen gehalten ist. Der Rahmen weist ein Rahmenteil und mindestens einen im Rahmenteil 
verstellbaren Spannbalken zum Fixieren des Stanzmessers auf. Es liegt der Spannbalken im Be- 
reich seiner Enden auf der Stanzkopfplatte auf, ferner liegt der Abstand des Rahmenteils, der der 
Aufhahme des Stanzmessers dient, auf der Stanzkopfplatte auf. Der diesem Abschnitt des Rah- 
menteils abgewandte Abschnitts des Rahmenteils ist in Abstand von der Stanzkopfplatte ange- 
ordnet. Es erfolgt die Krafteinleitung der Stanzkrafte iiber das Rahmenteil im Bereich desjenigen 
Abschnittes des Rahmenteils, der der Aufhahme des Stanzmessers dient, ferner tiber den im 
Rahmen verstellbaren Spannbalken, der in unmittelbarer Nahe des Stanzmessers angeordnet ist. 
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Je nachdem welche StanzmessergroBe verwendet wird, erfolgt die Anpassung der Lagerung des 
Stanzmessers durch Verschiebung des Spannbalkens, womit gewahrleistet ist, dass die Stanz- 
krafte immer in unmittelbarer Nahe des Stanzmessers in die Stanzkopfplatte eingeleitet werden. 
Die Krafteinleitung erfolgt damit keinesfalls im Bereich desjenigen Abschnittes des Rahmen- 
teils, der dem Stanzmesser abgewandt ist. 

GemaB einer vorteilhaften Weiterbildung ist ein zusatzliches Spannelement vorgesehen, das auf 
den Abschnitt des Rahmenteils, der dem Stanzmesser abgewandt ist, einwirkt, und zwar derart, 
dass das Rahmenteil gegen diejenige Leiste gedriickt wird, die im Bereich des Stanzmessers an- 
geordnet ist. 

Die erfindungsgemafie Stanzvorrichtung kann unter Beriicksichtigung der Merkmale der Ober- 
begriffe der Patentanspruche unterschiedlich gestaltet sein. Es ist, im Sinne der erorterten Druck- 
schrift WO 96/12593 nicht erforderlich, dass ein einen Gegendruck auf den Stapel erzeugender 
Gegendruckstempel innerhalb des Stanzmessers wirksam ist. In aller Regel wird das sogenannte 
DurchstoBstanzen Verwendung finden, bei dem der Stapel vorgeschnittener Etiketten, insbeson- 
dere rechteckiger Etiketten, in einem Hub durch ein Stanzmesser hindurchgedriickt wird. Die ge- 
stanzten Etiketten werden durch den nachfolgenden Stapel automatisch durch das Stanzmesser 
hindurchgeschoben. 

Weitere Merkmale der Erfindung sind in den Unteranspruchen, der Beschreibung der Figuren 
und der Figuren selbst dargestellt. Es wird bemerkt, dass alle Einzelmerkmale und alle Kombina- 
tionen von Einzelmerkmalen erfindungswesentlich sind. 

In den Figuren ist eine Stanzvorrichtung, die nach dem Prinzip des DurchstoBstanzens arbeitet, 
schematisch dargestellt, ohne auf die gezeigte Ausfuhrungsform bzw. die in diesem Zusammen- 
hang veranschaulichten Modifikationen beschrankt zu sein. Es stellt schematisch veranschaulicht 
dar: 



in vergroBerter Darstellung eine Seitenansicht des in Figur 1 gezeigten Bereiches der 
eigentlichen Stanzvorrichtung, 



ur 1 



die erfindungsgemafie Stanzmaschine in einer Seitenansicht, 
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eine Ansicht Z gemaB Figur 2 der Stanzvorrichtung und der Einrichtung zum Zufuhren der zu 
stanzenden Stapel, 

einen Schnitt gemaB der Linie B-B in Figur 2, allerdings vor dem Einsetzen des das Stanzmesser 
aufhehmenden Rahmens in die Aufhahmeeinrichtung, 

eine Darstellung gemaB Figur 4, allerdings bei in die Aufiiahmeeinrichtung eingesetztem, 
zentriertem Rahmen, 

einen Schnitt gemaB der Linie A-A in Figur 3, veranschaulicht fur den Zustand des Einsetzens 
des Rahmens in die Aufiiahmeeinrichtung, 

einen Schnitt gemaB Figur 6, veranschaulicht fur den Zustand des anschlieBenden Einschiebens 
des Rahmens in die Aufiiahmeeinrichtung, 

einen Schnitt gemaB der Figuren 6 und 7, veranschaulicht fur den Zustand des Zentrierens des 
Rahmens, 

einen Schnitt gemaB der Linien 6 bis 8, veranschaulicht fur den Zustand des Fixierens des 
Rahmens in der Stanzkopfplatte, 

eine vergroBerte Ansicht des in den Figuren 4 und 5 gezeigten Rahmens mit Stanzmesser, 
eine gegeniiber der Ausfuhrungsform nach der Figur 10 modifizierte Gestaltung des Rahmens 
mit von diesem aufgenommenem Stanzmesser, in einer Draufsicht, 
einen Schnitt durch den in Figur 1 1 gezeigten Rahmen, 

eine Detaildarstellung einer abgewandelten, formschlussigen Verbindung von Rahmen und 
Spannbalken, 

einen Schnitt gemaB der Linie E-E in Figur 3 zur Verdeutlichung der Lagerung des Stanzmessers 
in der Stanzkopfplatte, 

eine Seitenansicht des Rahmens und des von diesem aufgenommenen Stanzmessers sowie eines 

Verwendung findenden Einstelllineals, 

eine Draufsicht der in Figur 15 gezeigten Anordnung, 

eine Draufsicht gemaB Figur 16, allerdings unter Verwendung eines der Einstellung des 

Stanzmessers dienenden Einstellfolie, 

eine Seitenansicht der in Figur 17 gezeigten Anordnung, 

eine Ansicht X gemaB Figur 3 zur Verdeutlichung der Hohenverstellung des Stanzmessers unter 
Verwendung eines Sensors, 

eine Ansicht X gemaB Figur 3 zur Verdeutlichung der Stanzmesserohenverstellung mittels eines 
WegmeBsystems, 




eine Ansicht X gemafi Figur 3 zur Verdeutlichung der Anordnung und Ausgestaltung eines 
Etikettenentnehmers, 

die bei der Stanzvorrichtung Verwendung findende Blasluft-Putzvorrichtung, 

einen Schnitt gemafi der Linie C-C in Figur 2 zur Verdeutlichung der Stapelzufuhr und der 

Formateinstellung, 

zusatzlich zu den in Figur 23 dargestellten Bauteilen die Stanzraumabdeckung, 

eine Darstellung gemafi Figur 23, allerdings mit verdeutlichter Funktion der Storkonturerken- 

nung, 

einen Schnitt gemafi der Linie D-D in Figur 3 durch den Stapelzufuhrbereich der Maschine. 

Der grundsatzliche Aufbau der Stanzmaschine ist in den Figuren 1 bis 3 veranschaulicht: 

Ein Maschinengehause 1 nimmt die elektrischen Aggregate fur ein Steuerungssystem der Ma- 
schine sowie ein Antriebssystem fur die Hydraulik der Maschine auf. Diese Elemente der Ma- 
schine sind im Maschinengehause 1 durch den Elementenblock 2 veranschaulicht. Schrag zur 
Horizontalen orientiert ist im Maschinengehause 1 ein Hydraulikzylinder 3 gelagert, der mit An- 
schlussen 4 und 5 fur Hydraulikleitungen versehen ist. Die Kolbenstange 6 des Hydraulikzylin- 
ders nimmt im Bereich ihres nach oben gerichteten, freien Endes einen Stanzstempel 7 auf. Die- 
ser ist somit in Richtung des Doppelpfeiles K hin und her verfahrbar und dient dem Verschieben 
eines jeweils in dessen Flucht plazierten Stapels 8, der aus blattrigem Gut gebildet ist. Die Orien- 
tierung der einzelnen Blatter des Stapels ist durch Linien veranschaulicht. Das Maschinengehau- 
se 1 schliefit im Bereich des Stanzstempels 7 senkrecht zur Langsachse der Kolbenstange 6 ab. 
In diesem Gehausebereich ist mit dem Maschinengehause 1 die eigentliche Stanzvorrichtung 
verflanscht. Sie weist auf der dem Maschinengehause 1 zugewandten Seite eine mit dem Gehau- 
se 1 verflanschte Hauptplatte 10 auf, die im Bereich ihrer Ecken mit vier Bohrungen versehen 
ist. Diese durchsetzen Fiihrungsstangen 11, die ausschliefilich axial verschieblich sind. Im Inne- 
ren des Maschinengehauses 1 an den Fiihrungsstangen 1 1 angreifende Stellantriebe sind nicht 
veranschaulicht. Mit den nach oben gerichteten, freien Enden der Fiihrungsstangen 1 1 ist eine 
Stanzkopfplatte 12 verbunden, die parallel zur Hauptplatte 10 positioniert ist. Auf der der Haupt- 
platte 10 zugewandten Seite weist die Stanzkopfplatte 12 eine Aufiiahmeeinrichtung 13 auf. Be- 
standteil der Aufiiahmeeinrichtung 13 bilden zwei parallel zueinander angeordnete und horizon- 
tal positionierte Leisten 14 und 15, zwischen die ein rechteckformiger Rahmen 16 einschiebbar 
ist. Dieser Rahmen 16 weist auf seiner der Hauptplatte 10 zugewandten Seite Spannelemente 17 
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auf, die ein hohlzylindrisch ausgebildetes Stanzmesser 18 halten. Die umlaufende Kontur der 
Stanzmesserschneide ist mit der Bezugsziffer 19 bezeichnet 

Vorgeschnittene Schneidstapel, beispielsweise in einer Planschneidmaschine geschnittene Eti- 
kettenstapel 8, auch Nutzen genannt, werden seitlich in Richtung des Pfeiles L uber eine durch 
die Linie 20 verdeutlichte Ebene mittels mehrerer zu einer Baueinheit 21 zusammengefasster 
Einschiebefinger in den Bereich des Stanzstempels 7 gegen einen nicht naher veranschaulichten 
Anschlag geschoben. Die Einschiebefinger sind, wie der Darstellung der Figur 2 zu entnehmen 
ist, plattenformig ausgebildet und erstrecken sich uber eine Hohe, die groBer ist als die maximale 
Stapelhohe. Die Platten sind, wie der Darstellung der Figur 3 zu entnehmen ist, in Abstand zu- 
einander angeordnet. In der Figur 2 sind mit strichlierten Linien Schlitze 23 fur die auch in Rich- 
tung des Doppelpfeiles K verfahrbaren Einschiebefinger 22 veranschaulicht. Ein schwertformi- 
ger Niederhalter 24 ist im oberen Bereich der Hauptplatte 10 gelagert und fixiert den in Position 
gebrachten Stanzstapel 7 von oben. Eine obere plattenformige Stanzraumabdeckung ist mit der 
Bezugsziffer 25 bezeichnet, seitliche Stanzraumabdeckungen mit der Bezugsziffer 26. 

Verfahren wird die die Einschiebefinger 22 aufweisende Baueinheit 21 in Richtung des Dop- 
pelpfeiles M zum Einschieben des Stapels 8 in den eigentlichen Stanzbereich mittels eines um- 
laufenden Bandes, wobei die Baueinheit 21 im oberen Bandabschnitt gesteuert hin und her ver- 
fahren wird. 

Im Betrieb wird bei eingefahrenem Stanzstempel 7, wie er in Figur 1 verdeutlicht ist, der quader- 
formige Etikettenstapel 8 mittels der Einschiebefinger 22 gegen einen entsprechend der GroBe 
des Stapels justierten Anschlag bewegt, so dass der Stapel 8 symmetrisch zur Achse E-E positio- 
niert ist Beim Ausfahren des Stanzstempels 7 driickt dieser den Stapel gegen das Stanzmesser 
18, womit der Stapel 8 in einem Hub durch das Stanzmesser 18 hindurchgedruckt wird. Hierbei 
verbleibt die Stanzkopfplatte 12 stationar beztiglich der Hauptplatte 10. Deren Abstand wird nur 
dann verstellt, wobei die Fiihrungsstangen 1 1 starker in das Maschinengehause 1 ein- bzw. aus- 
fahren, wenn zum Beispiel das Stanzmesser nachgeschliffen wurde und damit eine geringere 
Hohe aufweist, oder ein neues Stanzmesser eingesetzt wird. In derartigen Fallen ist eine Hohen- 
korrektur, das heiBt eine Korrektur des Abstandes von Hauptplatte 10 und Stanzkopfplatte 12 
vorzunehmen. 
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Nach dem Stanzen eines Stapels 8 wird der Stanzstempel 7 in die Ausgangsstellung gemSB Figur 
1 zuriickgefahren, der nachste Stapel 8 seitlich in den Bereich des Stanzstempels 7 eingefuhrt 
und mittels des Stanzstempels 7 dieser Stapel 8 durch das Stanzmesser 18 hindurchgepreBt, wo- 
bei beim Pressen dieses Stapels der zuvor gepreBte Stapel 8 hinten aus dem Stanzmesser 18 her- 
ausgedriickt und der Weiterverarbeitung zugefuhrt wird. Beim Stanzen auBerhalb des Stanzmes- 
sers entstehende Ringabfalle werden mit einer Blaseinrichtung 28 nach unten tiber eine Ableit- 
platte 29 in einen Abfallbehalter 30 entsorgt. Aus Grunden zeichnerischer Klarheit wurde in der 
Figur 3 auf die Darstellung des Rahmens und des Stanzmessers sowie untergeordneter, zu den 
anderen Figuren beschriebener Details verzichtet. 

Die Figuren 4 bis 9 veranschaulichen die Anordnung des Rahmens 16 in der Aufhahmeeinrich- 
tung 13 sowie die Fixierung des Rahmens 16 in der Stanzkopfplatte 12 sowie die Lagerung der 
verfahrbaren Aufhahmeeinrichtung 13 in der Stanzkopfplatte 12. 

Figur 4 verdeutlicht die Stanzkopfplatte 12 mit den vier Bohrungen 31 zur Aufiiahme der Fuh- 
rungsstangen 1 1. In der Stanzkopfplatte 12 sind zwei parallel zueinander angeordnete Fuhrungs- 
stangen 32 in Richtung der Doppelpfeile M, somit axial verstellbar gelagert. Die axiale Verstel- 
limg der Ftihrungsstangen 32 erfolgt mittels unabhangig voneinander ansteuerbarer Verstellmo- 
toren 33. Die Lagerung der Fuhrungsstangen 32 ist nicht veranschaulicht. Die eine, in den 
Zeichnungen rechts dargestellte Fuhrungsstange 32 nimmt iiber zwei Schwenklager 34 deren 
Schwenkachsen senkrecht zur Stanzkopfplatte 12 verlaufen die beiden Leisten 14 und 15 radial 
spielfrei auf. Die andere Fuhrungsstange 32 ist entsprechend mit Schwenklagem 34 versehen, 
die allerdings die Leisten 14 und 15 mit Spiel aufhehmen, die in der Langsrichtung der Leisten 
14 und 15 verlaufende Langlocher 35 aufhehmen. Beim Verstellen der Fuhrungsstangen 32 wer- 
den die Leisten 14 und 15 immer parallel zueinander verfahren, allerdings kann einmal ein 
Rechteck, ein anderes Mai ein schiefwinkliges Viereck gebildet werden, je nach der Verschie- 
bung der Fuhrungsstangen 32 in derselben oder der entgegengesetzten Richtung, ferner ist eine 
Verschiebung der Aufiiahmeeinrichtung 13 insgesamt in Richtung der oberen Bohrungen 31 o- 
der der unteren Bohrungen 3 1 moglich. 

Die Stanzkopfplatte 12 weist eine zentrale, im wesentlichen quadratische Offiiung 36 auf, durch 
die das gestanzte Schneidgut abgefordert wird. In dem der Leiste 15 zugewandten Bereich ist 
benachbart der Offhung 36 in der Stanzkopfplatte 12 ein parallel zu den Schwenklagem 34 ori- 
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entierter Zentrierbolzen 37 gelagert, der auf die Seite der Stanzkopfplatte 12, der die Aufhahme- 
einrichtung 13 zugeordnet ist, zugewandt ist. Der Zentrierbolzen 37 ist in einer nicht naher ge- 
zeigten Verfahreinrichtung gehalten, die es erlaubt, diesen in Richtung des Doppelpfeiles N zu 
verfahren, somit senkrecht zur Langserstreckung der Ftihrungsstangen 32, in der Ebene des 
Zeichmingsblattes. 

Die Leisten 14 und 15 sind als Keilleisten ausgebildet, zwischen die der Rahmen 16 im Sinne 
des Doppelpfeiles O einschiebbar und aus diesen herausziehbar ist. Figur 4 veranschaulicht die 
Verhaltnisse beispielsweise vor dem Einschieben des Rahmens 16. Der Rahmen weist auf seinen 
den Leisten 14 und 15 zugewandten Seiten abgeschragte Bereiche 38 auf, die die Vorsprunge 39 
der Leisten 14 und 15 hintergreifen. Die Abstandsmafle der beiden Leisten 14 und 15 sind so 
bemessen, dass der Rahmen 16 mit geringem Spiel zwischen die Leisten eingeschoben werden 
kann. Der Rahmen 16 nimmt das Stanzmesser 18 auf, das in noch naher zu beschreibender Art 
und Weise voreingestellt ist. Der Rahmen 16 besteht aus zwei langen, parallelen, seitlichen 
Schenkeln 40 und zwei diese verbindenden, parallelen, kurzen Schenkeln 41, wobei der der Leis- 
te 15 zugeordnete Schenkel 41 eine relativ grofie Erstreckung, bezogen auf die Langsausrichtung 
der seitlichen Schenkel 40, aufweist. Auf seiner Unterseite, somit seiner den Zentrierbolzen 37 
zugewandter Seite, ist dieser kurze Schenkel 41 mit einer sich parallel zur Langserstreckung der 
seitlichen Schenkel 40 verlaufenden Nut 42 versehen. Der Vorgang des Einschiebens des Rah- 
mens 16 zwischen die Leisten 14 und 15, allerdings im Gegensatz zu der Darstellung in der Fi- 
gur 4 und 5 nicht von rechts nach links, sondern von links nach rechts, ist in den Figuren 6 bis 9 
veranschaulicht. Gezeigt ist der breitere kurze Schenkel 41 des Rahmens 16, der mit zwei 
Spannpratzen 44 zum Halten des Stanzmessers 18 auf einer Seite des Stanzmessers versehen ist. 
Dieser Schenkel 41 ist auf seiner Unterseite mit der sich senkrecht zur Ebene des Zeichmings- 
blattes erstreckenden Nut 42 versehen. In einer Ausnehmung der Stanzkopfplatte 12 ist der ver- 
fahrbare Zentrierbolzen 37 eingesetzt. Er ist mittels eines Pneumatikzylinders 45 ein- und aus- 
fahrbar, wobei der Pneumatikzylinder 45 auf ein Druckstuck 46 wirkt, zwischen dem und dem 
Zentrierbolzen 37 eine Feder 47 angeordnet ist. Beim Einschieben des Rahmens 16 zwischen die 
Leisten 14 und 15 driickt zunachst, wie in Figur 6 veranschaulicht, eine vorlaufende Schrage 48 
des Rahmenschenkels 41 gegen den Zentrierbolzen 37 und drttckt diesen gegen die Kraft der Fe- 
der 47 in die Stanzkopfplatte 12 ein, so dass der Rahmen 16 weiter zwischen die Leisten 14 und 
15 eingeschoben werden kann. Dieses Stadium ist in der Figur 7 veranschaulicht. Sobald der 
Rahmen 16 so weit eingeschoben ist, dass der Zentrierbolzen 37 sich in der Flucht der Nut 42 
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beftndet, driickt die Feder 47 den Zentrierbolzen 37 geringfugig nach aufien, bis die Feder 37 ge- 
gen einen Anschlag gelangt. Der geringfugig ttber die Oberflache der Stanzkopfplatte 12 hinaus- 
stehende Zentrierbolzen 37, der entlang einer weiteren Schrage 49 des Rahmenschenkels 41 hin- 
ausgeglitten ist, kontaktiert seitlich einen Vorsprung 50 am Rahmen, womit sich die zentrierte 
Position des Rahmens, wie es in Figur 9 veranschaulicht ist, einstellt Fixiert wird der Rahmen 
16 relativ zur Stanzkopfplatte 12, indem, wie es in Figur 9 veranschaulicht ist, der Zentrierbolzen 
37 durch Beaufschlagen des Pneumatikzylinders 5 ausgefahren wird, wobei er die Nut 42 im 
Rahmen durchsetzt. 

Durch die Verstellmoglichkeit des Zentrierbolzen in Richtung des Doppelpfeiles N kann der 
Rahmen 16 zwischen den beiden Fuhrungsstangen 32 hin und her verfahren werden. Die Ver- 
fahrbarkeit der Leisten 14 und 15 mittels der beiden Fuhrungsstangen 32 ist gewahrleistet, weil 
der Zentrierbolzen 37 in Langsrichtung der Nut 42 der vorgegebenen Bewegung der Leisten 14 
und 15 folgen kann. Auf diese Art und Weise ist eine beliebige Ausrichtung des Rahmens 16 und 
damit des vom Rahmen gehaltenen Stanzmessers 18 bezuglich der Stanzkopfplatte 12 und damit 
auch des vom Stanzstempel 7 vorzuschiebenden Stapels 8 moglich. Das Entnehmen des Rah- 
mens, beispielsweise zum Nachscharfen des Stanzmessers 18 oder zum Austausch des Stanz- 
messers 18 gegen ein neues Stanzmesser erfolgt in umgekehrter Art und Weise. 

In der fur den Stanzvorgang ausgerichteten Position des Rahmens 16 bzw. des Stanzmessers 18 
wird mittels eines in der Leiste 14 gelagerten pneumatischen Spannzylinders 51, dessen Stofiel 
52 auf den Rahmen 16 im Bereich des schmalen, kurzen Schenkels 41 einwirkt, der zwischen 
den Leisten 14 und 15 gehaltene Rahmen gegen die Leiste 15 verspannt. Ein gewisses, notwen- 
diges Spiel des Rahmens 16 zwischen den beiden Leisten 14 und 15 wird damit eliminiert. 

Die Figuren 10 bis 14 veranschaulichen die Einzelheiten der Lagerung des Stanzmessers 18 im 
Rahmen 16 sowie der Lagerung des Rahmens 16 in der Stanzkopfplatte 12. Mit der Ausfuh- 
rungsform nach der Figur 10, die derjenigen nach den Figuren 4 und 5 entspricht, zu entnehmen 
ist, ist das Stanzmesser 18 mittels auf einer der abgewandten Seiten des Stanzmessers angreifen- 
den Spannpratzenpaaren 44 gehalten. Das eine aus den beiden Spannpratzen 44 gebildete Spann- 
pratzenpaar ist mit breiten kurzen Schenkel 41 des Rahmens 16 verschraubt, wahrend das durch 
die beiden anderen Spannpratzen 44 gebildete Paar mit einem ersten Spannbalken 53 verschraubt 
ist, der parallel zu den Schenkeln 41 angeordnet und mit den seitlichen Schenkeln 40 des Rah- 
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mens 16 verschraubt ist In nicht gezeigter Art und Weise ist dieser Spannbalken 3, genauso wie 
ein parallel zu diesem angeordneter zweiter Spannbalken 54 in Langsrichtung der seitlichen 
Schenkel 40 verschiebbar in diesen gelagert. In Abhangigkeit von der Starke des Stanzmessers 
18 kann der erste Spannbalken somit immer dicht an das Stanzmesser 18 herangeschoben wer- 
den, das die Spannpratzen 44 das Stanzmesser 18 beidseitig hintergreifen. Es werden dann die 
den Spannpratzen zugeordneten Schrauben 55 und die dem ersten Spannbalken 3 zugeordneten 
Schrauben 56 leicht festgezogen und die dem zweiten Spannbalken 54 zugeordneten Schrauben 
67 starker festgezogen, so dass der zweite Spannbalken 44 nicht mehr relativ zu den seitlichen 
Schenkeln 40 verschoben werden kann. In der Rahmenebene den zweiten Spannbalken 54 
durchsetzende Schrauben 58 werden gegen den ersten Spannbalken 53 zugestellt und iiben eine 
dauerhafte Vorspannung auf den ersten Spannbalken 53 aus, womit die dauerhafte Klemmung 
des Stanzmessers 18 zwischen den Spannpratzen 44 sichergestellt ist. Anschliefiend werden die 
Schrauben 55 und 56 festgezogen. 

Zu der modifizierten Gestaltung gemaB den Figuren 11 und 12 sind zunachst die in Langsrich- 
tung der seitlichen Schenkel 40 verlaufenden Nuten 60 zum Verschieben der beiden Spannbal- 
ken 53 und 54 gezeigt. Der erste Spannbalken 53 und der breite kurze Schenkel 41 weisen meh- 
rere nebeneinander angeordnete Gewindebohrungen 59 auf, so dass entsprechend der Breite des 
jeweils Verwendung findenden Stanzmessers 18 die Spannpratzen 44 in geeignetem Abstand zu- 
einander mit dem ersten Spannbalken 3 bzw. dem zur breiten kurzen Schenkel 41 verbunden 
werden konnen. Die Ausfuhrungsform nach den Figuren 11 und 12 unterscheidet sich von derje- 
nigen nach der Figur 10 allerdings dadurch, dass der uber die Schrauben 58 die Vorspannung auf 
den ersten Spannbalken 53 austibende zweite Spannbalken 54 in einem als Keil 61 ausgebildeten 
oberen Abschnitt des jeweiligen seitlichen Schenkels 40 gelagert ist, so dass selbst beim lang an- 
dauernden Gebrauch des Stanzmessers 18 dessen sichere Fixierung zwischen den Spannpratzen 
44 gewahrleistet ist. Es ist aber nicht nur einer Verschiebung des zweiten Spannbalken 54 auf- 
grund der Keile 61 entgegengewirkt, sondern es sind auch die Spannpratzen 44 uber sich zum 
Stanzmesser 18 erweiternde keilformige Schragen mittels der Schrauben 55 mit dem breiten kur- 
zen Schenkel 41 und dem ersten Spannbalken 53 verschraubt. Wie der Darstellung der Figur 12 
zu entnehmen ist, durchsetzen die Schrauben 55 in Langsrichtung der seitlichen Schenkel 40 ori- 
entierte Langlocher und es sind die Schrauben mit keilformigen Unterlegscheiben 63 versehen. 
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Statt des Keiles 41 zur gesicherten Positionierung des zweiten Spannbalkens 54 vom Stanzmes- 
ser 18 weg, kann, wie in der Figur 13 veranschaulicht, eine formschlussige Verbindung zwischen 
den seitlichen Schenkeln 40 und dem zweiten Spannbalken 54 vorgesehen sein. Diese form- 
schlussige Verbindung erfolgt durch geriffelte Eingriffsflachen 64 zwischen Schenkel 40 und 
Spannbalken 54. 

In den Figuren 1 1 und 12 ist veranschaulicht, dass die Spannpratzen 44 mit Vorsprangen 65 ver- 
sehen sind, die einen treppenformigen, spitzwinkligen Rticksprung bilden, der der Aufhahme ei- 
ner Komplementarkontur 66 des Stanzmessers 18 dient. Es ist ferner veranschaulicht, dass die 
beiden seitlichen Schenkel 40 benachbart dem breiten kuizen Schenkel 40 mit parallel zu diesem 
verlaufenden Nuten 67 zur Aufhahme eines nachfolgend naher beschriebenen Einlegelineals ver- 
sehen sind. 

Figur 14 veranschaulicht, dass die Stanzkraft F s vom Stanzmesser 18 unmittelbar, somit auf kur- 
zem Weg, als Auflagerkraft F A in den breiten, kurzen Schenkel 41 und den ersten Spannbalken 
53 eingeleitet wird, die sich unmittelbar auf der Stanzkopfplatte 12 absttitzen. Im Unterschied 
hierzu liegt der schmale kurze Schenkel 40 nicht auf der Stanzkopfplatte 12 auf. Der StoBel 52 
des Spannzylinders 51 druckt gegen den abgeschragten Bereich 38 dieses Schenkels 41 und be- 
wirkt nicht nur, dass der Rahmen 16 gegen die Leiste 15 gedriickt wird, sondem auch, dass der 
Rahmen 16 mit einer Kraftkomponente in Richtung der Stanzkraft F s beaufschlagt wird. Der 
Spannzylinder 51 muB nicht zwingend in der Leiste 14 gelagert sein, es besteht auch die Mog- 
lichkeit, diesen in der Stanzkopfplatte 12 zu lagern. In diesem Fall muBten aber, in Abhangigkeit 
von dem Positionsort des Rahmens 16 gegebenenfalls relativ weite Stellwege des StoBels 52 des 
Spannzylinders 51 bewerkstelligt werden. 

Die Figuren 15 bis 18 zeigen Einstellelemente zum Voreinstellen des Stanzmessers 18 im Rah- 
men 16. Entsprechend einem definierten Abstand A, der zwischen der Stirnkante 68 des Rah- 
mens 16 im Bereich des breiten, kurzen Schenkels 41 und dem dieser am nachsten liegenden, ge- 
raden Abschnitt 69 der Stanzmesserschneide 19 einzuhalten ist, wird ein stabformiges Einstellli- 
neal 70 in die definiert in den Rahmen 16 eingebrachten Nuten 67 eingelegt. Vorzugsweise sind 
die Nuten 67 in ein Erhohungselement 71 des Rahmens 16 eingebracht, so dass das in die Nuten 
67 eingelegte Lineal 70 knapp unterhalb des Stanzmessers 18 positioniert ist. Bei losen Befesti- 
gungselementen wird das Stanzmesser 18 so positioniert, dass der zugeordnete gerade Abschnitt 
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69 der Stanzmesserschneide 19 mit der dem breitgen, kurzen Schenkel 41 zugewandten Kante 
des Einstelllineals 70 fluchtet. In dieser Stellung werden die beiden Spannbalken 53 und 54 so- 
wie die Spannpratzen 44 fixiert. Die Positionierung des Stanzmessers 18 in Langsrichtung des 
Lineals 70 erfolgt uber Mittenmarkierungen 87, die auBen am Stanzmesser 18 und/oder dem be- 
nachbarten Bereich des Rahmens 16 angebracht sind. 

Bei der Ausfuhrungsform nach den Figuren 17 und 18 findet statt eines Einstelllineals 70 eine 
Einstellfolie 72 Verwendung. Diese ist mit einem mit dem Rahmen 16 verbindbaren Gestell 73 
verbunden, wobei die Einstellfolie 72 parallel zur umlaufenden Messerschneidenkante 19 des 
Stanzmessers 18 angeordnet wird. Die Einstellfolie 72 ist mit einer Offiiung 74 versehen, deren 
Querschnitt dem Offhungsquerschnitt des Stanzmessers 18 im Bereich der Messerschneidenkan- 
te 19 entspricht. Das Stanzmesser 18 wird mit seinem Offhungsquerschnitt so bezuglich der Ein- 
stellfolie 72 ausgerichtet, dass dieser mit der Offiiung 74 der Einstellfolie 72 in Deckung ist. 

Figur 19 zeigt im Zusammenhang mit der Hohenverstellung des Stanzmessers 18 das im Rahmen 
16 uber die Spannpratzen 44 gehaltene Stanzmesser 18, und den in der Stanzkopfplatte 12 gela- 
gerten Rahmen 16. Die Hauptplatte 10 des Maschinengehauses 1 ist mit einer sich senkrecht 
hierzu und in Richtung des Stanzmessers 18 erstreckenden Lagerplatte 75 zur Auflage des Sta- 
pels 8 versehen. Mit der Unterseite der Lagerplatte 75 ist ein uber die vordere Stirnkante der La- 
gerplatte 75 herausragender Sensor 76 verbunden, der im Sinne der gezeichneten Linie 77 paral- 
lel zur Hauptplatte 10 ein AbstandsmaB A vor der Stirnflache der Lagerplatte 75 erfaBt. Uber 
nicht gezeigte motorische Stellmittel wird die Stanzkopfplatte 12 mittels der den Fuhrungsstan- 
gen 1 1 zugeordneten Stellantriebe so in Richtung des Pfeiles P verfahren, dass die Stanzmesser- 
schneide 19 mit der Linie 77 zusammenfallt. Figur 20 veranschaulicht eine alternative Ausfuh- 
rungsform, dort ist kein Sensor 76 vorgesehen, sondem ein den Abstand von Hauptplatte 10 und 
Stanzkoplplatte 12 ermittelndes WegmeBsystem 78, das beispielsweise in der maximal ausei- 
nandergefahrenen Stellung von Hauptplatte 10 und Stanzkopfplatte 12 initialisiert wird und dann 
ein definiertes AbstandsmaB dieser beiden Teile anfahrt, das dem AbstandsmaB A zwischen der 
Stirnflache der Platte 75 und der Stanzmesserschneide 19 entspricht. 

Figur 21 zeigt die Anordnung und Ausbildung eines Etikettenabnehmers. Beim fortlaufenden 
DurchstoBstanzen befinden sich durchstanzte Etiketten 80 im Stanzmesser 18 sowie zu stanzende 
Etiketten, veranschaulicht durch den Stapel 8, im Bereich des Stanzstempels 7. Zum Entnehmen 
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einer oder mehrerer, zuletzt gestanzter Etiketten 80 werden die Hauptplatte 10 und die Stanz- 
kopQ>latte 12 auseinandergefahren, so dass, ausgehend vom Spalt A zwischen Vorderflache der 
Lagerplatte 75 und Stanzmesserschneide 19 sich ein erweiterter Spalt B ergibt Dieser ist groB 
genug, urn den Etikettenabnehmer 79 in den Spalt einzufiihren. Der Etikettenabnehmer 79 wird 
insbesondere manuell eingeftihrt und weist einen Handgriff 81 und ein mit diesem verbundenes 
Rohr 82, das eine Tellersonde 83 aufhimmt, sowie einen UnterdruckanschluB 84 auf. Zumindest 
das zuletzt gestanzte, in der Ebene der Stanzmesserschneide 19 positionierte Etikett 80 legt sich 
an die angefuhrte, an Unterdruck liegende, ebene Tellersonde 83 an und kann so mittels des Eti- 
kettenabnehmers 79 entnommen werden, urn das Etikett 80 anschlieBend, auBerhalb der Stanz- 
vorrichtung auf Qualitat zu iiberprufen. 

Figur 22 veranschaulicht, dass im Bereich des Stanzmessers zwei Blasdiisen 28 angeordnet sind, 
die von oben auf das Stanzmesser 18 gerichtet sind, somit im wesentlich senkrecht zur Vor- 
schubrichtung des Stapels 8. Das Stanzmesser 18 weist auBen, auf der der Blasdiisen 28 zuge- 
wandten Seite ein Trennmesser 85 zum Durchtrennen des beim Stanzen anfallenden ringformi- 
gen Stanzabfalls 86 auf. Die Blasdiisen sind insbesondere in Lage und Richtung einstellbar. 

Die Figuren 23 bis 26 veranschaulichen Einzelheiten im Einschubbereich des zu stanzenden Sta- 
pels 8. Dieser ruht auf der infolge der geneigten Anordnung der Stanzvorrichtung 9 geneigt posi- 
tionierten Lagerplatte 75 und stiitzt sich seitlich an der Hauptplatte 10 ab. Relativ zur Lagerplatte 
75 sind ein Anschlagelement 88 sowie das Einschiebeelement 21 zustellbar bzw. verfahrbar ge- 
lagert. Das Einschiebeelement 21 ist dabei gegen einen Anschlag 89 verfahrbar. Es ist sowohl 
eine Mittenverstellung 90 als auch eine hiervon unabhangige Formateinstellung 91 fur das An- 
schlagelement 88 und den Anschlag 89 vorgesehen. Die Formateinstellung erfolgt mittels in ei- 
nem Lagerelement 92 axial festgelegter, mit gegensinnigem Gewinde versehener Schrauben 93, 
die das Anschlagelement 88 und den Anschlag 89 aufiiehmen und mittels eines Sandrades 93 
verstellbar sind. Die Mittenverstellung von Anschlagelement 88 und Anschlag 89 erfolgt tiber 
das Lagerelement 92, in das eine Schraube 95 eingeschraubt ist, die mit einem Achsansatz 96 
verbunden ist, der axial festgelegt in einem mit der Platte 75 verbundenen Ansatz 97 drehbar ge- 
lagert ist. Die Schrauben 93 sind gleichfalls mit einem Ansatz 98 verbunden, der im Ansatz 97 
axial festgelegt aber drehbar gelagert ist. 
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Der Zahnriemen 27 nimmt tiber ein pneumatisches Federelement 99 das Einschiebeelement 21 
auf, das im Sinne des in der Figur 23 gezeigten Doppelpfeiles hin und her verfahrbar ist Die 
eingeschobene Stellung des Einschiebeelementes 21 ist in dieser Figur mit durchgezogenen Li- 
nien verdeutlicht, wahrend die doppelt strichpunktierte Linie eine teilweise eingeschobene Stel- 
lung veranschaulicht. In der eingeschobenen Stellung des Einschiebeelement 21 kontaktiert die- 
ses den Anschlag 98, der damit dessen Einschubweg begrenzt. Das pneumatische Federelement 
99 dient der Entlastung des Antriebes fur den Zahnriemen 27 beim Anfahren des Anschlages 89 
oder filr den Fall, dass durch manuelle Verstellung, insbesondere manuelle VergroBerung des 
Formates tiber die Formateinstellung 91 der Anschlag 89 das Einschiebeelement 21 entgegen der 
Einschieberichtung bewegt. 

Die Figur 23 veranschaulicht, dass der Stanzstempel 7 mit Nuten 100 versehen ist, die sich nicht 
nur in der Ebene des Zeichnungsblattes, sondern auch senkrecht hierzu erstreckt und der Auf- 
nahme der Einschiebefinger 22 des Einschiebeelementes 21, der Finger 101 des Anschlagele- 
mentes 88 sowie eines Fingers 102 eines Niederhalters 24 dienen, die entsprechend der gewahl- 
ten Formateinstellung mehr oder weniger tief in die Nuten 100 des Stanzstempels 7 eintauchen. 

Figur 24 verdeutlicht, dass mit dem Anschlagelement 88, dem Anschlag 89 und dem Niederhal- 
ter 24 Abdeckplatten 103 verbunden sind, die parallel zur Blattebene des Stapels 8 orientiert 
sind. Diese geben, entsprechend dem mittels des Anschlagelementes 88, dem Einschiebeelement 
21 und dem Niederhalter 24 vorgegebenen Stapelformat nur einen Stapelbereich frei, der gering- 
fugig groBer ist als der Querschnitt des Stapels 8 senkrecht zur Stanzrichtung betrachtet. 

Die Figuren 25 und 26 zeigen, dass mit dem Niederhalter 24 ein auskragender, vom Anschlag- 
element 88 weg gerichteter Arm 104 verbunden ist, der im Bereich seines freien Endes einen 
Sensor 105 aufweist, der neben dem Bewegungsweg des Einschiebeelementes 21 angeordnet ist 
und entsprechend der veranderlichen Hoheneinstellung des Niederhalters 24 ein AbstandsmaB 
zur Oberflache 20 der Platte 75 abtastet. Dieses AbstandsmaB ist geringfugig geringer als das 
AbstandsmaB der der Flache zugewandten Stirnflache 106 des Niederhalterfingers 102. Dies be- 
deutet, dass dann, wenn der Sensor 105 keinen Stapel 8, der eingeschoben wird, ermittelt, si- 
chergestellt ist, dass dieser Stapel 8 nicht mit dem Niederhalterfinger 102 kollidiert. Wird bei 
eingestelltem Niederhalterfinger 102 und somit automatisch eingestelltem Sensor 105 allerdings 
ein zu groBformatiger Stapel 8 oder, wie es in den Figuren 25 und 26 veranschaulicht ist, ein ge- 
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kippter Stapel 8* vom Einschiebeelement 21 eingeschoben, erfaflt der Sensor 105 diesen tiberste- 
henden Bereich des Stapels und steuert die Stanzvorrichtung dahingehend an, dass zumindest das 
Einschieben des Stapels 8 unterbrochen oder die Maschine ganzlich gestoppt wird. Damit aber 
das Vorbeifahren der Einschiebefinger 22 am Sensor 105 nicht im Sinne einer Stoning erkannt 
wird, ist zusatzlich ein weiterer Sensor 107 vorgesehen, der beim Erkennen eines Ansatzes 108 
des Einschiebeelementes 21, bei bis dahin nicht aktiviertem Sensor 105, diesen deaktiviert Der 
Niederhalterfinger 102 ist mittels eines pneumatischen Stellelementes 109 im Sinne des in Figur 
26 gezeigten Doppelpfeiles verstellbar, um so die Formateinstellung zu bewirken. 
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Patentanspruchen 



1. Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels, der aus blattrigem Gut gebildet ist, insbesondere von 
Etiketten, wobei durch eine Relativbewegung eines Stanzstapels und eines hohlzylindrischen 
Stanzmessers der Stapel in das Stanzmesser hineingestoBen wird, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Stanzmesser (18) einstellbar in einem Rahmen (16) gehalten ist, der senkrecht zur Rela- 
tiwerfahrrichtung (K) von Stanzstempel (7) und Stanzmesser (18) in eine Aufiiahmeeinrichtung 
(13) einschiebbar imd in zentrierter Position fixierbar ist, wobei die Aufiiahmeeinrichtung (13) in 
einer Stanzkopfplatte (12) relativ verstellbar zu dieser gelagert ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufiiahmeeinrichtung (13) 
zwei parallel angeordnete Leisten (14, 15) aufweist, zwischen die der Rahmen (16) einschiebbar 
ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Leisten (14, 15) als Keilleis- 
ten ausgebildet sind, wobei der Rahmen (16) auf den einander zugewandten Seiten der Leisten 
(14, 15) zwischen diese eingefuhrt ist und jeweils zwischen einer Leiste (14, 15) mid der Stanz- 
kopfplatte (12) positioniert ist. 

" \ Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen (16) 
in einer Ebene parallel zur Stanzkopfplatte (12) verschiebbar ist, insbesondere in zwei im we- 
sentlichen senkrecht zueinander angeordneten Hauptachsrichtungen verstellbar sowie in der E- 
bene schwenkbar ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen (16) im wesentlichen 
in einer Hauptachsrichtung eine Nut (42) aufweist, in die ein im wesentlichen in der anderen 
Hauptachsrichtung verfahrbarer Zentrierbolzen (37) einsetzbar ist, der insbesondere in der 
Stanzkopfplatte (12) gelagert ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Leisten (14, 15) 
parallel zueinander angeordnet sind, und Stellantriebe (33) fur die Leisten (14, 15) vorgesehen 
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sind, die in der Stanzkopfplatte (12) gelagert sind, wobei ein Stellantrieb (33) Leistenenden nur 
schwenkbar, ein anderer Stellantrieb (33) andere Leistenenden schwenk- und in LSngsrichtung 
der Leisten (14, 15) verschieblich aufhimrnt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Stellrichtung der 
Stellantriebe (33) im wesentlichen senkrecht zur Verfahrrichtung des Zentrierbolzens (37) ver- 
lauft. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass ein Spannele- 
ment (51, 52) vorgesehen ist, das in der eingestellten Position des Rahmens (16) diesen in der 
Aufiiahmeeinrichtung (13) fixiert, insbesondere das Spannelement (51, 52) in einer (14) der 
Leisten (14, 15) gelagert ist und den Rahmen (15) gegen die andere Leiste (15) driickt. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Veretellung 
des Rahmens (16) in den Leisten (14, 15) und/oder die Verstellung der Leisten (14, 15) relativ 
zur Stanzkopfplatte (12) motorisch erfolgt. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Fixierung 
des Rahmens (16) in der Aufiiahmeeinrichtung (13) und/oder die Fixierung des Rahmens (16) 
mittels des Zentrierbolzens (37) kraftbetrieben, insbesondere pneumatisch erfolgt. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass im Rahmen 
(16) gelagerte, relativ zum Rahmen (16) verstellbare und feststellbare Spannelemente (17) zum 
Fixieren des Stanzmessers (18) vorgesehen sind, sowie ein im Rahmen (16) gelagertes Einstell- 
element (70, 72) vorgesehen ist, zur fluchtenden Ausrichtung mit mindestens einer Ausrichtkante 
des Einstellelementes (70, 72) mit einem Messerschneidenabschnitt (69) des Stanzmessers (18) 
vor dem Fixieren der eingestellten Spannelemente (17). 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Einstellelement als 
Einstelllineal (70) ausgebildet ist und die Ausrichtung an der einen Ausrichtkante (86) des Ein- 
stelllineals (70) erfolgt. 
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13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen 
(16) ein Rahmenteil (40, 41) und einen ersten Spannbalken (53) aufweist, der im Rahmenteil (40, 
41) verschieblich und festlegbar ist, wobei das Stanzmesser (18) im ersten Spannbalken (53) und 
dem Rahmenteil (40, 41), in einem Abstand (41) des Rahmensteils (40, 41), der parallel zum ers- 
ten Spannbalken (53) angeordnet ist, gehalten ist und parallel zum ersten Spannbalken (53) ein 
zweiter Spannbalken (54) angeordnet ist, der im Rahmenteil (40, 41) verschieblich und festleg- 
bar ist, sowie Spannmittel (58) zum Verspannen von erstem und zweitem Spannbalken (53, 54) 
vorgesehen sind, derart, dass der erste Spannbalken (53) gegen das Stanzmesser (18) verspann- 
bar ist. 

!4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13 , dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen 
(16) das Rahmenteil (40, 41) und mindestens einen im Rahmenteil (40, 41) verstellbaren Spann- 
balken (53) zum Fixieren des Stanzmessers (18) aufweist, der Spannbalken (53) im Bereich sei- 
ner Enden auf der Stanzkopfplatte (12) aufliegt, der Abschnitt (41) des Rahmenteils (40, 41), der 
der Aufhahme des Stanzmessers (18) dient, auf der Stanzkopfplatte (12) aufliegt und der diesem 
Abstand (41) des Rahmenteils (40, 41) abgewandte Abschnitt (41) des Rahmensteils (40, 41) in 
Abstand von der Stanzkopfplatte (12) angeordnet ist. 
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Zusammenfassung 



Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels aus blattrigem Gut 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels, der aus blattrigem Gut gebil- 
det ist, insbesondere von Etiketten, wobei durch eine Relativbdwegung eines Stanzstapels und 
eines hohlzylindrischen Stanzmessers der Stapel in das Stanzmesser hineingestoBen wird. 

Bei einer solchen Vorrichtung wird vorgeschlagen, dass das Stanzmesser (18) einstellbar in ei- 
nem Rahmen (16) gehalten ist, der senkrecht zur Relatiwerfahrrichtung (K) von Stanzstapeln (7) 
und Stanzmessern (18) in einer Aufiiahmeeinrichtung (13) einschiebbar und in zentrierter Positi- 
on fixierbar ist, wobei die Aufiiahmeeinrichtung (13) in einer Stanzkopfplatte (121) relativ ver- 
stellbar zu dieser gelagert ist. 

Eine solche Stanzvorrichtung baut in Folge der besonderen Anordnung und Lagerung des Stanz- 
messers in Richtung der Relativbewegung von Stanzstapel und Stanzmesser sehr kompakt. 



(Fig. 1) 
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(57) Abstract: The invention 
relates to a device for die cutting 
a stack consisting of sheet-type 
materials, in particular labels. 
According to said method, a 
movement of a stack to be cut in 
relation to a hollow cylindrical 
die-cutter blade causes the stack to 
be pushed into said die-cutter blade. 
This type of device is characterized 
in that the die-cutter blade (18) is 
adjustably mounted in a frame (16), 
which can be inserted in a holding 
device (13) perpendicularly to the 
relative displacement direction 
(K) of the stacks to be cut (7) and 
die-cutter blades (18), and can be 
fixed in a central position. The 
holding device (13) is mounted 
in a die-cutter head plate (12), in 
such a way that it can be adjusted 
in relation to the latter. A die-cutter 
device of this type has an extremely 
compact construction, as a result of 
the positioning and mounting of the 
die-cutter blade in the direction of 
the relative movement of the stack 
to be cut and the die-cutter blade. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels, der aus blattrigem Gut gebildet ist, 
insbesondere von Etiketten, wobei durch eine Relativbewegung eines Stanzstapels und eines hohlzylindrischen Stanzmessers der 
Stapel in das Stanzmesser hineingestossen wird. Bei einer solchen Vorrichtung wird vorgeschlagen, dass das Stanzmesser (18) ein- 
stellbar in einem Rahmen (16) gehalten ist, der senkrecht zur Relativverfahrrichtung (K) von Stanzstapeln (7) und Stanzmessern 
(18) in einer Aufnahmeeinrichtung (13) einschiebbar und in zentrierter Position fixierbar ist, wobei die Aufnahmeeinrichtung (13) 
in einer Stanzkopfplatte (121) relativ verstellbar zu dieser gelagert ist. Eine solche Stanzvorrichtung baut in Folge der besonderen 
Anordnung und Lagerung des Stanzmessers in Richtung der Relativbewegung von Stanzstapel und Stanzmesser sehr kompakt. 
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Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels 
aus blattxigem Gut 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels, der aus blattxigem Gut gebil- 
det ist, insbesondere eine Vorrichtung zum Stanzen eines Etikettenstapels. Bei einer solchen 
Vorrichtung wird durch eine Relativbewegung des Stanzstempels und eines hohlzylindrischen 
Stanzmessers der Stapel in das Stanzmesser hineingestofien, Beim eigentlichen Stanzvorgang ist 
in aller Regel das Stanzmesser stillstehend, wahrend der Stanzstempel den Stapel in das Stanz- 
messer hineinstofit. 
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Eine Vorrichtung der vorbezeichneten Art ist aus der WO 96/12593 bekannt Das Wesentliche 
der dort beschriebenen Stanzvorrichtung wird darin gesehen, dass ein zusatzlicher Ge- 
gendruckstempel vorgesehen ist, der dem Zweck dient, den gestanzten Stapel entgegen der Ein- 
stoBrichtung wieder aus dem Stanzmesser herauszubewegen. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfmdung eine Stanzvoirichtung zu schaffen, die infolge einer 
besonderen Anordnung und Lagerung des Stanzmessers in Richtung der Relativbewegung von 
Stanzstapel mid Stanzmesser sehr kompakt baut. 

Die Erfindung schlagt eine Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels blattrigen Gutes vor, wie sie 
in dem Patentansprach 1 definiert ist Wesentlich ist bei dieser Vorrichtung, dass das Stanzmes- 
ser einstellbar in einem Rahmen gehalten ist, der senkrecht zur Relatiwerfahrrichtung von 
Stanzstempel und Stanzmesser in eine Aufiiahmeeinrichtung einschiebbar und in zentrierter Po- 
sition fixierbar ist, wobei die Aufiiahmeeinrichtung in einer Stanzkopfplatte relativ verstellbar zu 
dieser gelagert ist Der Rahmen, der das Stanzmesser aulhimmt, wird somit nicht in die Aufoah- 
meeinrichtung geklappt, welches einen relativ hohen Platzbedarf zwischen Stanzstempel und 
Stanzkopfplatte bedingen wurde. Die Vorrichtung baut vielmehr sehr kompakt, weil der Rahmen 
auf engstem Raum zwischen Stanzstempel und Stanzkopfplatte positioniert werden kann, indem 
er statt dessen in die Aufiiahmeeinrichtung eingeschoben wird und zwar senkrecht zur Relativ- 
verfahrrichtung von Stanzstempel und Stanzmesser. Dort ist der Rahmen in zentrierter Position 
fixierbar, womit eine Voreinstellung des Rahmens relativ zur Stanzkopfplatte erfolgt Weiter 
verstellt werden kann der Rahmen und damit das Stanzmesser, indem die Aufiiahmeeinrichtung 
in der Stanzkopfplatte verstellbar ist 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der erfindungsgemaBen Vorrichtung sind in den Unteranspriichen 
beschreiben: 

Auf besonders einfache Art und Weise kann der Rahmen in der Aufiiahmeeinrichtung gefuhrt 
werden, wenn diese zwei parallel angeordnete Leisten aufweist, zwischen die der Rahmen ein- 
schiebbar ist. Der Rahmen selbst ist vorzugsweise in einer Ebene parallel zur Stanzkopfplatte 
verstellbar, insbesondere in zwei im wesentlichen senkrecht zueinander angeordneten Haupt- 
achsrichtungen tiberlagert verstellbar, sowie in dieser Ebene schwenkbar. Damit der Rahmen 
zentriert der Verfahrbewegung der Aufiiahmeeinrichtung folgen kann, ist er beispielsweise mit 
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einer im wesentlichen in einer Hauptachsrichtung verlaufenden Nut versehen, in die ein im we- 
sentlichen in der anderen Hauptachsrichtung verfahrbarer Zentrierbolzen eingesetzt ist, der ins- 
besondexe in der Stanzkopfplatte gelagert ist. Die Aufiiahmeeinrichtung und/oder der Zentrier- 
bolzen sind zweckmaflig motorisch verstellbar, wobei die Verstellung vorzugsweise synchron er- 
folgt Als Stellantriebe kommen insbesondere Elektromotoren in Frage. Um den Rahinen in der 
eingestellten Position in der Aufhahineeinrichtung zu fixieren, ist insbesondere ein Spannele- 
ment vorgesehen. Diese Fixierung und/oder die Fixierung des Rahmens im Zentrierbolzen er- 
folgt vorzugsweise pneumatisch. 

Die vorgenannten Gestaltungen der Voxrichtung gewahrleisten, dass das im Rahmen gehaltene 
und in die Vorrichtung eingesetzte Stanzmesser definiert beziiglich des den Stapel zustellenden 
Stanzstempels ausgerichtet werden kann, insbesondere in einer Ebene senkrecht zur Relatiwer- 
fahrrichtung von Stanzstempel und Stanzmesser, jeweils sowohl unter translatorischem als auch 
rotatorischen Aspekt 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Vorrichtung bezieht sich auf das Voreinstellen des 
Stanzmessers im Rahmen. Wesentlich ist bei dieser Vorrichtung, dass der Rahmen mit in diesem 
gelagerten, relativ zum Rahmen verstellbaren und feststellbaren Spannelementen zum Fixieren 
des Stanzmessers ausgestattet ist, sowie ein im Rahmen gelagertes Einstellelement vorgesehen 
ist, zur fluchtenden Ausrichtung mindestens einer Ausrichtkante des Einstellelementes mit einem 
Messerschneidenabschnitt des Stanzmessers vor dem Fixieren der eingestellten Spannelemente. 

Es ist somit nicht erforderlich, das Stanzmesser nach Geftihl im Rahmen zu fixieren, sondern es 
erfolgt dies mittels eines separaten Einstellelementes. Es reicht aus, als BezugsgrSBe einen ins- 
besondere geraden Messerschneidenabschnitt des Stanzmessers zugrundezulegen, der in Flucht 
mit einer Ausrichtkante des Einstellelementes zu bringen ist Dieses Einstellelement wird an ei- 
ner definierten Stelle des Rahmens angelegt, so dass bei fluchtender Ausrichtung von Ausricht- 
kante des Einstellelementes und Messerscbneidenabschnittes des Stanzmessers die exakte Ein- 
stellposition des Schneidmessers relativ zum Rahmen sichergestellt ist Die seitliche Ausrichtung 
des Stanzmessers relativ zum Rahmen kann auf einfache Art und Weise durch eine Mittenmar- 
kierung erfolgen, die einerseits am Stanzmesser, andererseits am Rahmen angebracht ist und 
gleichfalls in fluchtende Ubereinstimmung zu bringen ist. Das Einstellelement kann auf unter- 
schiedliche Art und Weise ausgestaltet sein. Baulich besonders einfach stellt sich das Einstell- 
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element dar, wenn es als Einstelllineal ausgebildet ist Dieses stabformige Element wird definiert 
auf den Rahmen aufgelegt und es erfolgt die Ausrichtung des Stanzmessers an der einen Aus- 
richtkante des Einstelllineals. Das Einstelllineal wird vorzugsweise, bezogen auf die vorlaufende 
Messerschneidenkante des Stanzmessers, in geringem Abstand hinter dem Stanzmesser angeord- 
net. Es ist auch denkbar, das Stanzmesser nicbt nur entlang eines Messerschneidenabschnitts, 
sondern entlang der gesamten Messerschneide auszurichten. Bewerkstelligt werden kann dies auf 
einfache Art und Weise, wenn das Einstellelement als parallel zur umlaufenden Messerschnei- 
denkante des Stanzmessers angeordnete Einstellfolie ausgebildet ist, die mit einer dem Off- 
nungsquerschnitt des Stanzmessers im Bereich der Messerschneidenkante entsprechenden Off- 
nung versehen ist. Die Einstellfolie wird, bezogen auf die vorlaufende Messerschneidenkante des 
Stanzmessers, beispielsweise vor dem Stanzmesser angeordnet, und zwar zum Rahmen ausge- 
richtet. Es wird dann das Stanzmesser so positioniert, dass dessen umlaufende Messerschneiden- 
kante mit der Offhungskontur der Folienoffhung ubereinstimmt Diese Ausgestaltung vereinfacht 
das Voreinstellen des Stanzmessers im Rahmen erheblich, so dass beim Einsetzen des Rahmens 
in die Stanzvorrichtung nur geringe Positionskorrekturen von Stanzmesser bzw. Rahmen beziig- 
lich des Stanzstempels und des zu stanzenden Stapels erforderlich sind, sofern dies tiberhaupt der 
Fall ist. 

Eine Weiterbildung bezieht sich auf die besondere Fixierung des Stanzmessers im Rahmen. We- 
sentlich ist hierbei, dass im Rahmen gelagerte, relativ zu diesen verstellbare und feststellbare 
Spannelemente zum Fixieren des Stanzmessers vorgesehen sind Der Rahmen weist einen Rah- 
menteil und einen ersten Spannbalken auf, der im Rahmenteil verschieblich und festlegbar ist, 
wobei das Stanzmesser im ersten Spannbalken und dem Rahmenteil, in einem Abschnitt des 
Rahmenteils, der parallel zum ersten Spannbalken angeordnet ist, gehalten ist. Parallel zum ers- 
ten Spannbalken ist ein zweiter Spannbalken angeordnet, der im Rahmenteil verschieblich und 
festlegbar ist. Es sind schlieBlich Spannmittel zum Verspannen von erstem und zweitem Spann- 
balken vorgesehen, derart, dass der erste Spannbalken gegen das Stanzmesser verspannbar ist. 

Dem Rahmenteil und dem ersten Spannbalken kommt somit die Aufgabe zu, die Spannelemente 
zum Fixieren des Stanzmessers aufzunehmen. Diese Spannelemente, die insbesondere als Spann- 
pratzen ausgebildet sind, fixieren das Spannmesser auf einander abgewandten Seiten des 
Stanzmessers, so dass, unter der Einwirkung der Spannmittel des zweiten Spannbalkens, die 
Spannelemente des ersten Spannbalkens das Stanzmesser in die Spannelemente des Rahmens 
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hineindriickt. Nachdern die Spannelemente fur das Stanzmesser weitgehend in Position gebracht 
und vorgespannt sind und auch der erste, ira Rahmen verschieblich gelagerte Spannbalken relativ 
fest, allerdings noch geringfugig verschiebbar im Rahmen gehalten ist, wird der gleichfalls im 
Rahmen verschiebbare zweite Spannbalken nahe zum ersten Spannbalken positioniert und 
stramm festgezogen. Durch Verstellen der Spannmittel, die den ersten Spannbalken kontaktieren, 
wird uber die geringftigige Verschiebung des ersten Spannbalkens das Stanzmesser stramm zwi- 
schen den Spannelementen fixiert. Es wird dann die stramme Verbindung zwischen erstem 
Spannbalken und Rahmen hergestellt, womit das Stanzmesser besonders fest im Rahmen gehal- 
ten ist 

Der Rahmen ist vorzugsweise geschlossen ausgebildet und demzufolge verwindungssteif. Die 
Verbindung zwischen ersten und/oder zweiten Spannbalken und dem Rahmenteil kann form- o- 
der reibschlussig erfolgen. GemaB einer besonderen Gestaltung ist vorgesehen, dass der erste 
und/oder zweite Spannbalken formschlussig entlang keilformiger Lagerabschnitte des Rahmen- 
teils mit diesem verbindbar ist, wobei sich der Keil des jeweiligen Lagerabschnittes vom Stanz- 
messer weg erweitert Infolge dieser keilformigen Lagerabschnitte ist sichergestellt, dass sich die 
Verbindung von Spannbalken und Rahmen im Betrieb nicht losen kann. Entsprechendes gilt ftir 
die Verbindung von Spannelementen und Spannbalken bzw. Rahmen, wenn auch die Spannele- 
mente mit entsprechend keilformigen Lagerabschnitten versehen sind. 

Eine weitere Gestaltung betrifft die besondere Auflage des Rahmens auf der Stanzkopfplatte und 
die unmittelbare Krafteinleitung der Stanzkrafte vom Stanzmesser tlber den dem Stanzmesser 
zugeordneten Rahmenbereich in die Stanzkopfplatte. Das Stanzmesser ist einstellbar im Rahmen 
gehalten, der in der Aufhahmeeinrichtung gehalten ist, die mit der Stanzkopfplatte verbunden ist. 
Die Auftiahmeplatte weist die beiden parallel angeordneten Leisten auf, zwischen denen der 
Rahmen gehalten ist. Der Rahmen weist ein Rahmenteil und mindestens einen im Rahmenteil 
verstellbaren Spannbalken zum Fixieren des Stanzmessers auf. Es liegt der Spannbalken im Be- 
reich seiner Enden auf der Stanzkopfplatte auf, ferner liegt der Abstand des Rahmenteils, der der 
Aufhahme des Stanzmessers dient, auf der Stanzkopfplatte auf. Der diesem Abschnitt des Rah- 
menteils abgewandte Abschnitts des Rahmenteils ist in Abstand von der Stanzkopfplatte ange- 
ordnet Es erfolgt die Krafteinleitung der Stanzkrafte iiber das Rahmenteil im Bereich desjenigen 
Abschnittes des Rahmenteils, der der Aufhahme des Stanzmessers dient, femer iiber den im 
Rahmen verstellbaren Spannbalken, der in unmittelbarer Nahe des Stanzmessers angeordnet ist. 
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Je nachdem welche StanzmessergroBe 
verwendet wird, erfolgt die Anpassung der Lagerung des Stanzmessers durch Verschiebung des 
Spannbalkens, womit gewahrleistet ist, dass die Stanzkrafte immer in unmittelbarer Nahe des 
Stanzmessers in die Stanzkoprplatte eingeleitet werden. Die Krafteinleitung erfolgt damit keines- 
falls im Bereich desjenigen Abschnittes des Rahmenteils, der dem Stanzmesser abgewandt ist. 
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GemaB einer vorteilhaften Weiterbildung ist ein zusatzliches Spannelement vorgesehen, das auf 
den Abschnitt des Rahmenteils, der dem Stanzmesser abgewandt ist, einwirkt, und zwar derart, dass 
das Rahmenteil gegen diejenige Leiste gedriickt wird, die im Bereich des Stanzmessers angeordnet 
ist. 

Die erfindungsgemaBe Stanzvorrichtung kann unter Berucksichtigung der Merkmale der Oberbeg- 
riffe der Patentanspriiche unterschiedlich gestaltet sein. Es ist, im Sinne der erorterten Druckschrift 
WO 96/12593 nicht erforderlich, dass ein einen Gegendruck auf den Stapel erzeugender Ge- 
gendruckstempel innerhalb des Stanzmessers wirksam ist. In aller Regel wird das sogenannte 
DurchstoBstanzen Verwendung fmden, bei dem der Stapel vorgeschnittener Etiketten, insbesondere 
rechteckiger Etiketten, in einem Hub durch ein Stanzmesser hindurchgedruckt wird. Die gestanzten 
Etiketten werden durch den nachfolgenden Stapel automatisch durch das Stanzmesser hindurchge- 
schoben. 

Weitere Merkmale der Erfindung sind in den Unteranspruchen, der Beschreibung der Figuren und 
der Figuren selbst dargestellt Es wird bemerkt, dass alle Einzelmerkmale und alle Kombinationen 
von Einzelmerkmalen erfindungswesentlich sind. 

In den Figuren ist eine Stanzvorrichtung, die nach dem Prinzip des Durchstofistanzens arbeitet, 
schematisch dargestellt, ohne auf die gezeigte Ausfuhrungsform bzw. die in diesem Zusammenhang 
veranschaulichten Modifikationen beschrankt zu sein. Es stellt schematisch veranschaulicht dar: 

Figur 1 die erfindungsgemaBe Stanzmaschine in einer Seitenansicht, 

Figur 2 in vergroBerter Darstellung eine Seitenansicht des in Figur 1 gezeigten Bereiches der 

eigentlichen Stanzvorrichtung, 
Figur 3 eine Ansicht Z gemaB Figur 2 der Stanzvorrichtung und der Einrichtung zum Zufuh- 

ren der zu stanzenden Stapel, 
Figur 4 einen Schnitt gemaB der Linie B-B in Figur 2, allerdings vor dem Einsetzen des das 

Stanzmesser aufhehmenden Rahmens in die Aufiiahmeeinrichtung, 
Figur 5 eine Darstellung gemaB Figur 4, allerdings bei in die Au&ahmeeinrichtung einge- 

setztem, zentriertem Rahmen, 
Figur 6 einen Schnitt gemaB der Linie A-A in Figur 3, veranschaulicht fur den Zustand des 

Einsetzens des Rahmens in die Aufiiahmeeinrichtung, 
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Figur7 einen Schnitt gemaB Figur 6, veranschaulicht fur den Zustand des 
anschlieflenden Einschiebens des Rahmens in die Aufhahmeeinrichtung, 

Figur 8 einen Schnitt gemaB der Figuren 6 und 7, veranschaulicht fur den Zustand des Zent- 
rierens des Rahmens, 

Figur 9 einen Schnitt gemaB der Linien 6 bis 8, veranschaulicht fur den Zustand des Fixie- 

rens des Rahmens in der Stanzkopfplatte, 
Figur 10 eine vergroBerte Ansicht des in den Figuren 4 und 5 gezeigten Rahmens mit Stanz- 

messer, 

Figur 1 1 eine gegenuber der Ausfuhrungsform nach der Figur 10 modifizierte Gestaltung des 

Rahmens mit von diesem aufgenommenem Stanzmesser, in einer Draufsicht, 
Figur 12 einen Schnitt durch den in Figur 1 1 gezeigten Rahmen, 

Figur 13 eine Detaildarstellung einer abgewandelten, formschlttssigen Verbindung von Rah- 
men und Spannbalken, 

Figur 14 einen Schnitt gemaB der Linie E-E in Figur 3 zur Verdeutlichung der Lagerung des 

Stanzmessers in der Stanzkopfplatte, 
Figur 15 eine Seitenansicht des Rahmens und des von diesem aufgenommenen Stanzmessers 

sowie eines Verwendung findenden Einstelllineals, 
Figur 1 6 eine Draufsicht der in Figur 1 5 gezeigten Anordnung, 

Figur 17 eine Draufeicht gemaB Figur 16, allerdings unter Verwendung eines der Einstellung 

des Stanzmessers dienenden Einstellfolie, 
Figur 18 eine Seitenansicht der in Figur 17 gezeigten Anordnung, 

Figur 19 eine Ansicht X gemaB Figur 3 zur Verdeutlichung der Hohenverstellung des Stanz- 
messers unter Verwendung eines Sensors, 

Figur 20 eine Ansicht X gemaB Figur 3 zur Verdeutlichung der Stanzmesserohenverstellung 
mittels eines WegmeBsystems, 

Figur 2 1 eine Ansicht X gemaB Figur 3 zur Verdeutlichung der Anordnung und Ausgestaltung 
eines Etikettenentnehmers, 

Figur 22 die bei der Stanzvorrichtung Verwendung findende Blasluft-Putzvonichtung, 

Figur 23 einen Schnitt gemaB der Linie C-C in Figur 2 zur Verdeutlichung der Stapelzufohr 
und der Formateinstellung, . 

Figur 24 zusatzlich zu den in Figur 23 dargestellten Bauteilen die Stanzraumabdeckung, 

Figur 25 eine Darstellung gemaB Figur 23, allerdings mit verdeutlichter Funktion der Storkon- 
turerkennung, 
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Figur 26 einen Schnitt gemaB der Linie D- D in Figur 3 durch den Stapelzufuhrbereich der 
Maschine. 

Der grundsatzliche Aufbau der Stanzmaschine ist in den Figuren 1 bis 3 veranschaulicht: 

Ein Maschinengehause 1 nimmt die elektrischen Aggregate f&r ein Steuerungssystem der Maschine 
sowie ein Antriebssystem fQr die Hydraulik der Maschine auf. Diese Elemente der Maschine sind 
im Maschinengehause 1 durch den Elementenblock 2 veranschaulicht. Schrag zur Horizontalen ori- 
entiert ist irn Maschinengehause 1 ein Hydraulikzylinder 3 gelagert, der mit Anschliissen 4 und 5 
ftir Hydraulikleitungen versehen ist. Die Kolbenstange 6 des Hydraulikzylinders nimmt im Bereich 
ihres nach oben gerichteten, freien Endes einen Stanzstempel 7 auf. Dieser ist somit in Richtung des 
Doppelpfeiles K hin und her verfahrbar und dient dem Verschieben eines jeweils in dessen Flucht 
plazierten Stapels 8, der aus blattrigem Gut gebildet ist. Die Orientierung der einzelnen Blatter des 
Stapels ist durch Linien veranschaulicht Das Maschinengehause 1 schlieBt im Bereich des Stanz- 
stempels 7 senkrecht zur Langsachse der Kolbenstange 6 ab. In diesem Gehausebereich ist mit dem 
Maschinengehause 1 die eigentliche Stanzvorrichtung verflanscht. Sie weist auf der dem Maschi- 
nengehause 1 zugewandten Seite eine mit dem Gehause 1 verflanschte Hauptplatte 10 auf, die im 
Bereich ihrer Ecken mit vier Bohrungen versehen ist. Diese durchsetzen Fiihrungsstangen 11, die 
ausschlieBlich axial verschieblich sind. Im Inneren des Maschinengehauses 1 an den Fuhrungsstan- 
gen 11 angreifende Stellantriebe sind nicht veranschaulicht. Mit den nach oben gerichteten, freien 
Enden der Fiihrungsstangen 11 ist eine Stanzkopfplatte 12 verbunden, die parallel zur Hauptplatte 
10 positioniert ist. Auf der der Hauptplatte 10 zugewandten Seite weist die Stanzkopfplatte 12 eine 
Aufoahmeeinrichtung 13 auf. Bestandteil der Au&ahmeeinrichtung 13 bilden zwei parallel zuein- 
ander angeordnete und horizontal positionierte Leisten 14 und 15, zwischen die ein rechteckformi- 
ger Rahmen 16 einschiebbar ist. Dieser Rahmen 16 weist auf seiner der Hauptplatte 10 zugewand- 
ten Seite Spannelemente 17 
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auf, die ein hohlzylindrisch ausgebildetes Stanzmesser 18 halten. Die umlaufende Kontur der 
Stanzmesserschneide ist mit der Bezugsziffer 19 bezeichnet 

Vorgeschnittene Schneidstapel, beispielsweise in einer Planschneidmaschine geschnittene Eti- 
kettenstapel 8, auch Nutzen genannt, werden seitlich in Richtung des Pfeiies L iiber eine durch 
die Linie 20 verdeutlichte Ebene mittels mehrerer zu einer Baueinheit 21 zusammengefasster 
Einschiebefinger in den Bereich des Stanzstempels 7 gegen einen nicht naher veranscbaulichten 
Anschlag geschoben. Die Einschiebefinger sind, wie der Darstellung der Figur 2 zu entnehmen 
ist, plattenformig ausgebildet und erstrecken sich ilber eine Hohe, die groBer ist als die maximale 
Stapelhohe. Die Platten sind, wie der Darstellung der Figur 3 zu entnehmen ist, in Abstand zu- 
einander angeordnet In der Figur 2 sind mit strichlierten Linien Schlitze 23 fur die auch in Rich- 
tung des Doppelpfeiles K verfahrbaren Einschiebefinger 22 veranschaulicht Ein schwertformi- 
ger Niederhalter 24 ist im oberen Bereich der Hauptplatte 10 gelagert mid fixiert den in Position 
gebrachten Stanzstapel 7 von oben. Eine obere plattenformige Stanzraumabdeckung ist mit der 
Bezugsziffer 25 bezeichnet, seitliche Stanzraumabdeckungen mit der Bezugsziffer 26. 

Verfahren wird die die Einschiebefinger 22 aufweisende Baueinheit 21 in Richtung des Dop- 
pelpfeiles M zum Einschieben des Stapels 8 in den eigentlichen Stanzbereich mittels eines um- 
laufenden Bandes, wobei die Baueinheit 21 im oberen Bandabschnitt gesteuert hin und her ver- 
fahren wird. 

Im Betrieb wird bei eingefahrenem Stanzstempel 7, wie er in Figur 1 verdeutlicht ist, der quader- 
fbrmige Etikettenstapel 8 mittels der Einschiebefinger 22 gegen einen entsprechend der Grofle 
des Stapels justierten Anschlag bewegt, so dass der Stapel 8 symmetrisch zur Achse E-E positio- 
niert ist Beim Ausfahren des Stanzstempels 7 driickt dieser den Stapel gegen das Stanzmesser 
18, womit der Stapel 8 in einem Hub durch das Stanzmesser 18 hindurchgedruckt wird. Hierbei 
verbleibt die Stanzkopfplatte 12 stationar bezuglich der Hauptplatte 10* Deren Abstand wird nur 
dann verstellt, wobei die Fiihrungsstangen 11 starker in das Maschinengehause 1 ein- bzw. aus- 
fahren, wenn zum Beispiel das Stanzmesser nachgeschliffen wurde und damit eine geringere 
Hohe aufweist, oder ein neues Stanzmesser eingesetzt wird. In derartigen Fallen ist eine Hohen- 
korrektur, das heiBt eine Korrektur des Abstandes von Hauptplatte 10 und Stanzkopfplatte 12 
vorzunehmen. 
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Nach dem Stanzen eines Stapels 8 wird der Stanzstempel 7 in die Ausgangsstellung gemaft Figur 
1 zurfickgefahren, der nachste Stapel 8 seitlich in den Bereich des Stanzstempels 7 eingefuhrt 
und mittels des Stanzstempels 7 dieser Stapel 8 durch das Stanzniesser 18 hindurchgeprefit, wo- 
bei beim Pressen dieses Stapels der zuvor gepreiite Stapel 8 hinten aus dem Stanzmesser 18 her- 
ausgedriickt und der Weiterverarbeitung zugeftihrt wird. Beim Stanzen auflerhalb des Stanzmes- 
sers entstehende Ringabfalle werden mit ieiner Blaseinrichtung 28 nach unten iiber eine Ableit- 
platte 29 in einen Abfallbehalter 30 entsorgt. Aus Griinden zeichnerischer Klarheit wurde in der 
Figur 3 auf die Darstellung des Rahmens und des Stanzmessers sowie untergeordneter, zu den 
anderen Figuren beschriebener Details verzichtet 

Die Figuren 4 bis 9 veranschaulichen die Anordnung des Rahmens 16 in der Aufhahmeeinrich- 
tung 13 sowie die Fixierung des Rahmens 16 in der Stanzkopfplatte 12 sowie die Lagerung der 
verfahrbaren Aufhahmeeinrichtung 13 in der Stanzkopfplatte 12. 

Figur 4 verdeutlicht die Stanzkopfplatte 12 mit den vier Bohrungen 31 zur Aufhahme der Fiih- 
rungsstangen 11. In der Stanzkoplplatte 12 sind zwei parallel zueinander angeordnete Fuhrungs- 
stangen 32 in Richtung der Doppelpfeile M> somit axial verstellbar gelagert. Die axiale Verstel- 
lung der Fuhrungsstangen 32 erfolgt mittels unabhSngig voneinander ansteuerbarer Verstellmo- 
toren 33. Die Lagerung der Fuhrungsstangen 32 ist nicht veranschaulicht. Die eine, in den 
Zeichnungen rechts dargestellte Fiihrungsstange 32 nimmt iiber zwei Schwenklager 34 deren 
Schwenkachsen senkrecht zur Stanzkopfplatte 12 verlaufen die beiden Leisten 14 und 15 radial 
spielfrei auf. Die andere Fiihrungsstange 32 ist entsprechend mit Schwenklagem 34 versehen, 
die allerdings die Leisten 14 und 15 mit Spiel au&ehmen, die in der Langsrichtung der Leisten 
14 und 15 verlaufende Langlocher 35 aufhehmen. Beim Verstellen der Ftihrungsstangen 32 wer- 
den die Leisten 14 und 15 immer parallel zueinander verfahren, allerdings kann einmal ein 
Rechteck, ein anderes Mai ein schiefwinkliges Viereck gebildet werden, je nach der Verschie- 
bung der Ftihrungsstangen 32 in derselben oder der entgegengesetzten Richtung, ferner ist eine 
Verschiebung der Aufiiahmeeinrichtung 13 insgesamt in Richtung der oberen Bohrungen 31 o- 
der der unteren Bohrungen 31 moglich. 

Die Stanzkopiplatte 12 weist eine zentrale, im wesentlichen quadratische Offtiung 36 auf, durch 
die das gestanzte Schneidgut abgefordert wird. In dem der Leiste 15 zugewandten Bereich ist 
benachbart der Offtiung 36 in der Stanzkopfplatte 12 ein parallel zu den Schwenklagem 34 ori- 
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entierter Zentrierbolzen 37 gelagert, der auf die Seite der Stanzkopiplatte 12, der die Aufiiahme- 
einrichtung 13 zugeordnet ist, zugewandt ist Der Zentrierbolzen 37 ist in einer nicht nSher ge- 
zeigten Verfahreinrichtung gehalten, die es erlaubt, diesen in Richtung des Doppelpfeiles N zu 
verfahren, somit senkrecht zur LSngserstreckung der Fuhrungsstangen 32, in der Ebene des 
Zeichnungsblattes. 

Die Leisten 14 und 15 sind als Keilleisten ausgebildet, zwischen die der Rahmen 16 im Sinne 
des Doppelpfeiles 0 einschiebbar und aus diesen herausziehbar ist. Figur 4 veranschaulicht die 
Verhaltnisse beispielsweise vor dem Einschieben des Rahmens 16. Der Rahmen weist auf seinen 
den Leisten 14 und 15 zugewandten Seiten abgeschragte Bereiche 38 auf, die die Vorspriinge 39 
der Leisten 14 und 15 hintergreifen. Die Abstandsmafie der beiden Leisten 14 und 15 sind so 
bemessen, dass der Rahmen 16 mit geringem Spiel zwischen die Leisten eingeschoben werden 
kann. Der Rahmen 16 nimmt das Stanzmesser 18 auf, das in noch naher zu beschreibender Art 
und Weise voreingestellt ist Der Rahmen 16 besteht aus zwei langen, parallelen, seitlichen 
Schenkeln 40 und zwei diese verbindenden, parallelen, kurzen Schenkeln 41, wobei der der Leis- 
te 15 zugeordnete Schenkel 41 eine relativ grolJe Erstreckung, bezogen auf die Langsausrichtung 
der seitlichen Schenkel 40, aufweist. Auf seiner Unterseite, somit seiner den Zentrierbolzen 37 
zugewandter Seite, ist dieser kurze Schenkel 41 mit einer sich parallel zur Langserstreckung der 
seitlichen Schenkel 40 verlaufenden Nut 42 versehen. Der Vorgang des Einschiebens des Rah- 
mens 16 zwischen die Leisten 14 und 15, allerdings im Gegensatz zu der Darstellung in der Fi- 
gur 4 und 5 nicht von rechts nach links, sondern von links nach rechts, ist in den Figuren 6 bis 9 
veranschaulicht Gezeigt ist der breitere kurze Schenkel 41 des Rahmens 16, der mit zwei 
Spannpratzen 44 zum Halten des Stanzmessers 18 auf einer Seite des Stanzmessers versehen ist 
Dieser Schenkel 41 ist auf seiner Unterseite mit der sich senkrecht zur Ebene des Zeichnungs- 
blattes erstreckenden Nut 42 versehen. In einer Ausnehmung der Standcopfplatte 12 ist der ver- 
fahrbare Zentrierbolzen 37 eingesetzt. Er ist mittels eines Pneumatikzylinders 45 ein- und aus- 
fahrbar, wobei der Pneumatikzylinder 45 auf ein Druckstuck 46 wirkt, zwischen dem und dem 
Zentrierbolzen 37 eine Feder 47 angeordnet ist. Beim Einschieben des Rahmens 16 zwischen die 
Leisten 14 und 15 druckt zun2chst, wie in Figur 6 veranschaulicht, eine vorlaufende Schrage 48 
des Rahmenschenkels 41 gegen den Zentrierbolzen 37 und drttckt diesen gegen die Kraft der Fe- 
der 47 in die Stanzkopfplatte 12 ein, so dass der Rahmen 16 weiter zwischen die Leisten 14 und 
15 eingeschoben werden kann. Dieses Stadium ist in der Figur 7 veranschaulicht. Sobald der 
Rahmen 16 so weit eingeschoben ist, dass der Zentrierbolzen 37 sich in der Flucht der Nut 42 
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befindet, driickt die Feder 47 den Zentrierbolzen 37 geringfugig nach auBen, bis die Feder 37 ge- 
gen einen Anschlag gelangt. Der geringfugig uber die Oberflache der Stanzkopfplatte 12 hinaus- 
stehende Zentrierbolzen 37, der entlang einer weiteren Schrage 49 des Rahmenschenkels 41 hin- 
ausgeglitten ist, kontaktiert seitlich einen Vorsprung 50 am Rahmen, womit sich die zentrierte 
Position des Rahmens, wie es in Figur 9 veranschaulicht ist, einstellt. Fixiert wird der Rahmen 
16 relativ zur Stanzkopiplatte 12, indem, wie es in Figur 9 veranschaulicht ist, der Zentrierbolzen 
37 durch Beaufschlagen des Pneumatikzylinders 5 ausgefahren wird, wobei er die Nut 42 ira 
Rahmen durchsetzt. 

Durch die VerstellmSglichkeit des Zentrierbolzen in Richtung des Doppelpfeiles N kann der 
Rahmen 16 zwischen den beiden Fuhrungsstangen 32 hin und her verfahren werden. Die Ver- 
fahrbarkeit der Leisten 14 und 15 mittels der beiden Fuhrungsstangen 32 ist gewahrleistet, weil 
der Zentrierbolzen 37 in Langsrichtung der Nut 42 der vorgegebenen Bewegung der Leisten 14 
und 1 5 folgen kann. Auf diese Art und Weise ist eine beliebige Ausrichtung des Rahmens 1 6 und 
damit des vom Rahmen gehaltenen Stanzmessers 18 beziiglich der Stanzkopfplatte 12 und damit 
auch des vom Stanzstempel 7 vorzuschiebenden Stapels 8 mSglich. Das Entnehmen des Rah- 
mens, beispielsweise zum Nachscharfen des Stanzmessers 18 oder zum Austausch des Stanz- 
messers 18 gegen ein neues Stanzmesser erfolgt in umgekehrter Art und Weise. 

In der fur den Stanzvorgang ausgerichteten Position des Rahmens 16 bzw. des Stanzmessers 18 
wird mittels eines in der Leiste 14 gelagerten pneumatischen Spannzylinders 51, dessen StoBel 
52 auf den Rahmen 16 im Bereich des schmalen, kurzen Schenkels 41 einwirkt, der zwischen 
den Leisten 14 und 15 gehaltene Rahmen gegen die Leiste 15 verspannt. Ein gewisses, notwen- 
diges Spiel des Rahmens 16 zwischen den beiden Leisten 14 und 15 wird damit eliminiert. 

Die Figuren 10 bis 14 veranschaulichen die Einzelheiten der Lagerung des Stanzmessers 18 im 
Rahmen 16 sowie der Lagerung des Rahmens 16 in der Stanzkopfplatte 12. Mit der Ausftih- 
rungsform nach der Figur 10, die derjenigen nach den Figuren 4 und 5 entspricht, zu entnehmen 
ist, ist das Stanzmesser 18 mittels auf einer der abgewandten Seiten des Stanzmessers angreifen- 
den Spannpratzenpaaren 44 gehalten. Das eine aus den beiden Spannpratzen 44 gebildete Spann- 
pratzenpaar ist mit breiten kurzen Schenkel 41 des Rahmens 16 verschraubt, wahrend das durch 
die beiden anderen Spannpratzen 44 gebildete Paar mit einem ersten Spannbalken 53 verschraubt 
ist, der parallel zu den Schenkeln 41 angeordnet und mit den seitlichen Schenkeln 40 des Rah- 
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mens 16 verscbraubt ist. In nicht gezeigter Art und Weise ist dieser Spannbalken 3, genauso wie 
ein parallel zu diesem angeordneter zweiter Spannbalken 54 in Langsrichtung der seitlichen 
Schenkel 40 verschiebbar in diesen gelagert. In Abhangigkeit von der Starke des Stanzmessers 
18 kann der erste Spannbalken somit immer dicht an das Stanzmesser 18 herangeschoben wer- 
den, das die Spannpratzen 44 das Stanzmesser 18 beidseitig hintergreifen. Es werden dann die 
den Spannpratzen zugeordneten Schrauben 55 mad die dem ersten Spannbalken 3 zugeordneten 
Schrauben 56 leicht festgezogen und die dem zweiten Spannbalken 54 zugeordneten Schrauben 
67 starker festgezogen, so dass der zweite Spannbalken 44 nicht mehr relativ zu den seitlichen 
Schenkeln 40 verschoben werden kann. In der Rahmenebene den zweiten Spannbalken 54 
durchsetzende Schrauben 58 werden gegen den ersten Spannbalken 53 zugestellt und iiben eine 
dauerhafte Vorspannung auf den ersten Spannbalken 53 aus, womit die dauerhafte Klemmung 
des Stanzmessers 18 zwischen den Spannpratzen 44 sichergestellt ist* Anschliefiend werden die 
Schrauben 55 und 56 festgezogen. 

Zu der modifizierten Gestaltung gemSB den Figuren 11 und 12 sind zunSchst die in Langsrich- 
tung der seitlichen Schenkel 40 verlaufenden Nuten 60 zum Verschieben der beiden Spannbal- 
ken 53 und 54 gezeigt. Der erste Spannbalken 53 und der breite kurze Schenkel 41 weisen meh- 
rere nebeneinander angeordnete Gewindebohrungen 59 auf, so dass entsprechend der Breite des 
jeweils Verwendung findenden Stanzmessers 18 die Spannpratzen 44 in geeignetem Abstand zu- 
einander mit dem ersten Spannbalken 3 bzw. dem zur breiten kurzen Schenkel 41 verbunden 
werden konnen. Die Ausfuhrungsform nach den Figuren 11 und 12 unterscheidet sich von derje- 
nigen nach der Figur 10 allerdings dadurch, dass der fiber die Schrauben 58 die Vorspannung auf 
den ersten Spannbalken 53 ausubende zweite Spannbalken 54 in einem als Keil 61 ausgebildeten 
oberen Abschnitt des jeweiligen seitlichen Schenkels 40 gelagert ist, so dass selbst beim lang an- 
dauernden Gebrauch des Stanzmessers 18 dessen sichere Fixierung zwischen den Spannpratzen 
44 gewahrleistet ist. Es ist aber nicht nur einer Verschiebung des zweiten Spannbalken 54 auf- 
grund der Keile 61 entgegengewirkt, sondern es sind auch die Spannpratzen 44 liber sich zum 
Stanzmesser 18 erweiternde keilformige Schragen mittels der Schrauben 55 mit dem breiten kur- 
zen Schenkel 41 und dem ersten Spannbalken 53 verscbraubt. Wie der Darstellung der Figur 12 
zu entnehmen ist, durchsetzen die Schrauben 55 in Langsrichtung der seitlichen Schenkel 40 ori- 
entierte Langlocher und es sind die Schrauben mit keilformigen Unterlegscheiben 63 versehen. 
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Statt des Keiles 41 zur gesicherten Positionierung des zweiten Spannbalkens 54 vom Stanzmes- 
ser 18 weg, kann, wie in der Figur 13 veranschaulicht, eine formschlussige Verbindung zwischen 
den seitlichen Schenkeln 40 und dem zweiten Spannbalken 54 vorgesehen sein. Diese form- 
schlussige Verbindung erfolgt durch geriffelte EingrifMachen 64 zwischen Schenkel 40 und 
Spannbalken 54. 

In den Figuren 1 1 und 12 ist veranschaulicht, dass die Spannpratzen 44 mit VorsprUngen 65 ver- 
sehen sind, die einen tteppenformigen, spitzwinkligen Rticksprung bilden, der der Aufhahme ei- 
ner Komplementarkontur 66 des Stanzmessers 18 dient. Es ist ferner veranschaulicht, dass die 
beiden seitlichen Schenkel 40 benachbart dem breiten kurzen Schenkel 40 mit parallel zu diesem 
verlaufenden Nuten 67 zur Aufhahme eines nachfolgend naher beschriebenen Einlegelineals ver- 
sehen sind. 

Figur 14 veranschaulicht, dass die Stanzkraft F s vom Stanzmesser 18 unmittelbar, somit auf kur- 
zem Weg, als Auflagerkraft F A in den breiten, kurzen Schenkel 41 und den ersten Spannbalken 
53 eingeleitet wird, die sich unmittelbar auf der Stanzkopfplatte 12 abstutzen. hn Unterschied 
hierzu liegt der schmale kurze Schenkel 40 nicht auf der Stanzkopfplatte 12 auf. Der StdBel 52 
des Spannzylinders 51 druckt gegen den abgeschragten Bereich 38 dieses Schenkels 41 und be- 
wirkt nicht nur, dass der Rahmen 16 gegen die Leiste 15 gedrttckt wird, sondem auch, dass der 
Rahmen 16 mit einer Krafikomponente in Richtung der Stanzkraft F s beaufschlagt wird. Der 
Spannzylinder 51 muB nicht zwingend in der Leiste 14 gelagert sein, es besteht auch die M6g- 
lichkeit, diesen in der Stanzkopfplatte 12 zu lagem. In diesem Fall rrmfiten aber, in Abhangigkeit 
von dem Positionsort des Rahmens 16 gegebenenfalls relativ weite Stellwege des StSBels 52 des 
Spannzylinders 51 bewerkstelligt werden. 

Die Figuren 15 bis 18 zeigen Einstellelemente zum Voreinstellen des Stanzmessers 18 im Rah- 
men 16. Entsprechend einem definierten Abstand A, der zwischen der Stirnkante 68 des Rah- 
mens 16 im Bereich des breiten, kurzen Schenkels 41 und dem dieser am nachsten liegenden, ge- 
raden Abschnitt 69 der Stanzmesserschneide 19 einzuhalten ist, wird ein stabformiges Einstellli- 
neal 70 in die definiert in den Rahmen 16 eingebrachten Nuten 67 eingelegt Vorzugsweise sind 
die Nuten 67 in ein Erhohungselement 71 des Rahmens 16 eingebracht, so dass das in die Nuten 
67 eingelegte Lineal 70 knapp unterhalb des Stanzmessers 18 positioniert ist Bei losen Befesti- 
gungselementen wird das Stanzmesser 18 so positioniert, dass der zugeordnete gerade Abschnitt 
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69 der Stanzmesserschneide 19 mit der dem breitgen, kurzen Schenkel 41 zugewandten Kante 
des Einstelllineals 70 fluchtet. In dieser Stellung werden die beiden Spannbalken 53 und 54 so- 
wie die Spannpratzen 44 fixiert. Die Positionierung des Stanzmessers 18 in Langsrichtung des 
Lineals 70 erfolgt tiber Mittenmarkierungen 87, die aufien am Stanzmesser 18 und/oder dem be- 
nachbarten Bereich des Rahmens 16 angebracht sind. 

Bei der Ausfuhrungsform nach den Figuren 17 und 18 findet start eines Einstelllineals 70 eine 
Einstellfolie 72 Verwendung. Diese ist mit einem mit dem Rahmen 16 verbindbaren Gestell 73 
verbunden, wobei die Einstellfolie 72 parallel zur umlaufenden Messerschneidenkante 19 des 
Stanzmessers 18 angeordnet wird. Die Einstellfolie 72 ist mit einer Offhung 74 versehen, deren 
Querschnitt dem Offimngsquerschnitt des Stanzmessers 18 im Bereich der Messerschneidenkan- 
te 19 entspricht. Das Stanzmesser 18 wird mit seinem Offhxingsquerschnitt so bezuglich der Ein- 
stellfolie 72 ausgerichtet, dass dieser mit der Offhung 74 der Einstellfolie 72 in Deckling ist. 

Figur 19 zeigt im Zusammenhang mit der Hohenverstellung des Stanzmessers 18 das im Rahmen 
16 uber die Spannpratzen 44 gehaltene Stanzmesser 18, und den in der Stanzkopfplatte 12 gela- 
gerten Rahmen 16, Die Hauptplatte 10 des Maschinengehauses 1 ist mit einer sich senkrecht 
hierzu und in Richtung des Stanzmessers 18 erstreckenden Lagerplatte 75 zur Auflage des Sta- 
pels 8 versehen, Mit der Unterseite der Lagerplatte 75 ist ein iiber die vordere Stirnkante der La- 
gerplatte 75 herausragender Sensor 76 verbunden, der im Sinne der gezeichneten Linie 77 paral- 
lel zur Hauptplatte 10 ein Abstandsmafi A vor der Stirnflache der Lagerplatte 75 erfafit. Ober 
nicht gezeigte motorische Stellmittel wird die Stanzkopfplatte 12 mittels der den Ftihrungsstan- 
gen 11 zugeordneten Stellantriebe so in Richtung des Pfeiles P verfahren, dass die Stanzmesser- 
schneide 19 mit der Linie 77 zusammenfallt Figur 20 veranschaulicht eine alternative Ausfuh- 
rungsform, dort ist kein Sensor 76 vorgesehen, sondern ein den Abstand von Hauptplatte 10 und 
Stanzkopfplatte 12 ermittelndes Wegmefisystem 78 ? das beispielsweise in der maximal ausei- 
nandergefahrenen Stellung von Hauptplatte 10 und Stanzkopfplatte 12 initialisiert wird und dann 
ein definiertes AbstandsmaB dieser beiden Teile anfahrt, das dem Abstandsmafi A zwischen der 
Stirnflache der Platte 75 und der Stanzmesserschneide 19 entspricht. 

Figur 21 zeigt die Anordnung und Ausbildung eines Etikettenabnehmers. Beim fortlaufenden 
Durchstofistanzen befinden sich durchstanzte Etiketten 80 im Stanzmesser 18 sowie zu stanzende 
Etiketten, veranschaulicht durch den Stapel 8, im Bereich des Stanzstempels 7. Zum Entnehmen 
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einer oder mehrerer, zuletzt gestanzter Etiketten 80 werden die Hauptplatte 10 und die Stanz- 
kopfplatte 12 auseinandergefahren, so dass, ausgehend vom Spalt A zwischen Vorderflache der 
Lagerplatte 75 und Stanzmesserschneide 19 sich ein erweiterter Spalt B ergibt. Dieser ist groIJ 
genug, urn den Etikettenabnehmer 79 in den Spalt einzuftthren. Der Etikettenabnehmer 79 wird 
insbesondere manuell eingefiihrt und weist einen Handgriff 81 und ein mit diesem verbundenes 
Rohr 82, das eine Tellersonde 83 aufhimmt, sowie einen UnterdruckanschluB 84 auf. Zumindest 
das zuletzt gestanzte, in der Ebene der Stanzmesserschneide 19 positionierte Etikett 80 legt sich 
an die angefiihrte, an Unterdruck liegende, ebene Tellersonde 83 an und kann so mittels des Eti- 
kettenabnehmers 79 enlnommen werden, urn das Etikett 80 anschlieBend, auBerhalb der Stanz- 
vorrichtung auf Qualitat zu tiberprufen. 

Figur 22 veranschaulicht, dass im Bereich des Stanzmessers zwei Blasdusen 28 angeordnet sind, 
die von oben auf das Stanzmesser 18 gerichtet sind, somit im wesentlicli senkrecht zur Vor- 
schubrichtung des Stapels 8. Das Stanzmesser 18 weist auflen, auf der der Blasdusen 28 zuge- 
wandten Seite ein Trennmesser 85 zum Durchtrennen des beim Stanzen anfallenden ringfbrmi- 
gen Stanzabfalls 86 auf. Die Blasdusen sind insbesondere in Lage und Richtung einstellbar. 

Die Figuren 23 bis 26 veranschaulichen Einzelheiten im Einschubbereich des zu stanzenden Sta- 
pels 8. Dieser ruht auf der infolge der geneigten Anordnung der Stanzvorrichtung 9 geneigt posi- 
tionierten Lagerplatte 75 und stiitzt sich seitlich an der Hauptplatte 10 ab. Relativ zur Lagerplatte 
75 sind ein Anschlagelement 88 sowie das Einschiebeelement 21 zustellbar bzw. verfahrbar ge- 
lagert. Das Einschiebeelement 21 ist dabei gegen einen Anschlag 89 verfahrbar. Es ist sowohl 
eine Mittenverstellung 90 als auch eine hiervon unabhangige Formateinstellung 91 fur das An- 
schlagelement 88 und den Anschlag 89 vorgesehen. Die Formateinstellung erfolgt mittels in ei- 
nem Lagerelement 92 axial festgelegter, mit gegensinnigem Gewinde versehener Schrauben 93, 
die das Anschlagelement 88 und den Anschlag 89 aufhehmen und mittels eines Sandrades 93 
verstellbar sind. Die Mittenverstellung von Anschlagelement 88 und Anschlag 89 erfolgt uber 
das Lagerelement 92, in das eine Schraube 95 eingeschraubt ist, die mit einem Achsansatz 96 
verbunden ist, der axial festgelegt in einem mit der Platte 75 verbundenen Ansatz 97 drehbar ge- 
lagert ist. Die Schrauben 93 sind gleichfalls mit einem Ansatz 98 verbunden, der im Ansatz 97 
axial festgelegt aber drehbar gelagert ist. 
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Der Zahnriemen 27 nimmt tiber ein pneumatisches Federelement 99 das Einschiebeelement 21 
auf, das im Sinne des in der Figur 23 gezeigten Doppelpfeiles hin und her verfahrbar ist Die 
eingeschobene Stellung des Einschiebeelementes 21 ist in dieser Figur mit durchgezogenen Li- 
nien verdeutlicht, wahrend die doppelt strichpunktierte Linie eine teilweise eingeschobene Stel- 
lung veranschaulicht. In der eingeschobenen Stellung des Einschiebeelement 21 kontaktiert die- 
ses den Anschlag 98, der damit dessen Einschubweg begrenzt. Das pneumatische Federelement 
99 dient der Entlastung des Antriebes fur den Zahnriemen 27 beim Anfahren des Anschlages 89 
oder fur den Fall, dass durch manuelle Verstellung, insbesondere manuelle VergroBerung des 
Formates liber die Formateinstellung 91 der Anschlag 89 das Einschiebeelement 21 entgegen der 
Einschieberichtung bewegt. 

Die Figur 23 veranschaulicht, dass der Stanzstempel 7 mit Nuten 100 versehen ist, die sich nicht 
nur in der Ebene des Zeichnungsblattes, sondem auch senkrecht hierzu erstreckt und der Auf- 
nahme der Einschiebefinger 22 des Einschiebeelementes 21, der Finger 101 des Anschlagele- 
mentes 88 sowie eines Fingers 102 eines Niederhalters 24 dienen, die entsprechend der gewahl- 
ten Formateinstellung mehr oder weniger tief in die Nuten 100 des Stanzstempels 7 eintauchen. 

Figur 24 verdeutlicht, dass mit dem Anschlagelement 88, dem Anschlag 89 und dem Niederhal- 
ter 24 Abdeckplatten 103 verbunden sind, die parallel zur Blattebene des Stapels 8 orientiert 
sind. Diese geben, entsprechend dem mittels des Anschlagelementes 88, dem Einschiebeelement 
21 und dem Niederhalter 24 vorgegebenen Stapelformat nur einen Stapelbereich frei, der gering- 
fugig grSfier ist als der Querschnitt des Stapels 8 senkrecht zur Stanzrichtung betrachtet 

Die Figuren 25 und 26 zeigen, dass mit dem Niederhalter 24 ein auskragender, vom Anschlag- 
element 88 weg gerichteter Arm 104 verbunden ist, der im Bereich seines freien Endes einen 
Sensor 105 aufweist, der neben dem Bewegungsweg des Einschiebeelementes 21 angeordnet ist 
und entsprechend der veranderlichen Hoheneinstellung des Niederhalters 24 ein AbstandsmaB 
zur Oberflache 20 der Platte 75 abtastet. Dieses AbstandsmaB ist geringfugig geringer als das 
AbstandsmaB der der Flache zugewandten Stirnflache 106 des Niederhalterfingers 102. Dies be- 
deutet, dass dann, wenn der Sensor 105 keinen Stapel 8, der eingeschoben wird, ermittelt, si- 
chergestellt ist, dass dieser Stapel 8 nicht mit dem Niederhalterfinger 102 kollidiert Wird bei 
eingestelltem Niederhalterfinger 102 und somit automatisch eingestelltem Sensor 105 allerdings 
ein zu groBformatiger Stapel 8 oder, wie es in den Figuren 25 und 26 veranschaulicht ist, ein ge- 
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kippter Stapel 8' vom Einschiebeelement 21 eingeschoben, erfaBt der Sensor 105 diesen iiberste- 
henden Bereich des Stapels und steuert die Stanzvorrichtung dahingehend an, dass zumindest das 
Einschieben des Stapels 8 unterbrochen oder die Maschine ganzlich gestoppt wird* Damit aber 
das Vorbeifahren der Einschiebefinger 22 am Sensor 105 nicht im Sinne einer Stoning erkannt 
wird, ist zusatzlich ein weiterer Sensor 107 vorgeseken, der beim Erkennen eines Ansatzes 108 
des Einschiebeelementes 21, bei bis dahin nicht aktiviertem Sensor 105, diesen deaktiviert. Der 
Niederbalterfmger 102 ist mittels eines pneumatischen Stellelementes 109 im Sinne des in Figur 
26 gezeigten Doppelpfeiles verstellbar, um so die Formateinstellung zu bewirken. 
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P a t e n t a n s p r ti c h e n 



1. Vorrichtung zuni Stanzen eines Stapels, der aus blattrigem Gut gebildet ist, insbesondere von 
Etiketten, wobei durch eine Relativbewegung eines Stanzstapels und eines hohlzylindrischen 
Stanzmessers der Stapel in das Stanzmesser hineingestoBen wird, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Stanzmesser (18) einstellbar in einem Rahmen (16) gehalten ist, der senkrecht zur Rela- 
tivverfahrrichtung (K) von Stanzstempel (7) und Stanzmesser (18) in eine Aufhahmeeinrichtung 
(13) einschiebbar und in zentrierter Position fixierbar ist, wobei die Aufiiahmeeinrichtung (13) in 
einer Stanzkopiplatte (12) relativ verstellbar zu dieser geiagert ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufhahmeeinrichtung (13) 
zwei parallel angeordnete Leisten (14, 15) aufweist, zwischen die der Rahmen (16) einschiebbar 
ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Leisten (14, 15) als Keilleis- 
ten ausgebildet sind, wobei der Rahmen (16) auf den einander zugewandten Seiten der Leisten 
(14, 15) zwischen diese eingefuhrt ist und jeweils zwischen einer Leiste (14, 15) und der Stanz- 
kopfplatte (12) positioniert ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen (16) 
in einer Ebene parallel zur Stanzkopfplatte (12) verschiebbar ist, insbesondere in zwei im we- 
sentlichen senkrecht zueinander angeordneten Hauptachsrichtungen verstellbar sowie in der E- 
bene schwenkbar ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen (16) im wesentlichen 
in einer Hauptachsrichtung eine Nut (42) aufvveist, in die ein im wesentlichen in der anderen 
Hauptachsrichtung verfahrbarer Zentrierbolzen (37) einsetzbar ist, der insbesondere in der 
Stanzkopfplatte (12) geiagert ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Leisten (14, 15) 
parallel zueinander angeordnet sind, und Stellantriebe (33) ftlr die Leisten (14, 15) vorgesehen 
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sind, die in der Stanzkopiplatte (12) gelagert sind, wobei ein Stellantrieb (33) Leistenenden nur 
schwenkbar, ein anderer Stellantrieb (33) andere Leistenenden schwenk- nnd in Langsrichtung 
der Leisten (14, 15) verschieblich aufoimmt 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Stellrichtung der. 
Stellantriebe (33) im wesentlichen senkrecht zur Verfahmchtung des Zentrierbolzens (37) ver- 

lauft. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass ein Spannele- 
ment (51, 52) vorgesehen ist, das in der eingestellten Position des Rahmens (16) diesen in der 
Aufhahmeeinrichtung (13) fixiert, insbesondere das Spannelement (51, 52) in einer (14) der 
Leisten (14, 15) gelagert ist und den Rahrnen (15) gegen die andere Leiste (15) druckt 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Verstelhmg 
des Rahmens (16) in den Leisten (14, 15) und/oder die Verstellung der Leisten (14, 15) relativ 
zur Stanzkopiplatte (12) motorisch erfolgt. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Fixierung 
des Rahmens (16) in der Aufiiahmeeinrichtung (13) und/oder die Fixierung des Rahmens (16) 
mittels des Zentrierbolzens (37) kraftbetrieben, insbesondere pneumatisch erfolgt. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass im Rahmen 
(16) gelagerte, relativ zum Rahmen (16) verstellbare und feststellbare Spannelemente (17) zum 
Fixieren des Stanzmessers (18) vorgesehen sind, sowie ein im Rahmen (16) gelagertes Einstell- 
element (70, 72) vorgesehen ist, zur fluchtenden Ausrichtung mit mindestens einer Ausrichtkante 
des Einstellelementes (70, 72) mit einem Messerschneidenabschnitt (69) des Stanzmessers (18) 
vor dem Fixieren der eingestellten Spannelemente (17). 

,12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Einstellelement als 
Einstelllineal (70) ausgebildet ist und die Ausrichtung an der einen Ausrichtkante (86) des Ein- 
stelllineals (70) erfolgt. 
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13. Vorrichtung nach einem der Ansprttche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen 
(16) ein Rahmenteil (40, 41) und einen ersten Spannbalken (53) aufweist, der im Rahmenteil (40, 
41) verschieblich und festlegbar ist, wobei das Stanzmesser (18) im ersten Spannbalken (53) und 
dem Rahmenteil (40, 41), in einem Abstand (41) des Rahmensteils (40, 41), der parallel zum ers- 
ten Spannbalken (53) angeordnet ist, gehalten ist und parallel zum ersten Spannbalken (53) ein 
zweiter Spannbalken (54) angeordnet ist, der im Rahmenteil (40, 41) verschieblich und festleg- 
bar ist, sowie Spannmittel (58) zum Verspannen von erstem und zweitem Spannbalken (53, 54) 
vorgesehen sind, derart, dass der erste Spannbalken (53) gegen das Stanzmesser (18) verspann- 
bar ist. 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 13 , dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen 
(16) das Rahmenteil (40, 41) und mindestens einen im Rahmenteil (40, 41) verstellbaren Spann- 
balken (53) zum Fixieren des Stanzmessers (18) aufweist, der Spannbalken (53) im Bereich sei- 
ner Enden auf der Stanzkopfplatte (12) aufliegt, der Abschnitt (41) des Rahmenteils (40, 41), der 
der Aufhahme des Stanzmessers (18) dient, auf der Stanzkopfplatte (12) aufliegt und der diesem 
Abstand (41) des Rahmenteils (40, 41) abgewandte Abschnitt (41) des Rahmensteils (40, 41) in 
Abstand von der Stanzkopfplatte (12) angeordnet ist. 
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